41. edycja
Ogodlnopolskiego Konkursu Poprawy Warunkéw Pracy

Organizatorzy Konkursu

e Ministerstwo Pracy i Polityki Spotecznej

e Ministerstwo Gospodarki

e Naczelna Organizacja Techniczna (FSNT-NOT)
wspotpraca:

Ministerstwo Zdrowia

Ministerstwo Nauki i Szkolnictwa Wyzszego
Ministerstwo Edukacji Narodowej

Panstwowa Inspekcja Pracy

Urzad Dozoru Technicznego

Wyzszy Urzad Goérniczy

Zaktad Ubezpieczen Spotecznych

Kasa Rolniczego Ubezpieczenia Spotecznego
Niezalezny Samorzadny Zwigzek Zawodowy ,Solidarnos¢”
Ogolnopolskie Porozumienie Zwigzkéw Zawodowych

Sekretariat Konkursu: Centralny Instytut Ochrony Pracy
— Panstwowy Instytut Badawczy

Finansowe nagrody w tegorocznej edycji Konkursu ufundowali

Ministerstwo Pracy i Polityki Spotecznej

Zaktad Ubezpieczen Spotecznych

Urzad Dozoru Technicznego

T-Mobile Polska S.A.

Grupa Lotos S.A.

Skanska S.A.

Operator Gazociggow Przesytowych GAZ-SYSTEM S.A.

Koksownia Przyjazn S.A.

Pani Prezes Naczelnej Organizacji Technicznej FSNT-NOT ufundowata
ponadto nagrody rzeczowe w postaci trzech rocznych prenumerat ,Przegladu
Technicznego”

Wyniki 41. edycji Konkursu

Na 41. edycje Konkursu nadestano:

— 70 prac w kategorii - Rozwigzania techniczne i organizacyjne
(zastosowane w praktyce)

— 6 prac w kategorii - Prace naukowo-badawcze
(ktére moga by¢ wykorzystane w praktyce).



Kategoria: Rozwigzania techniczne i organizacyjne

NAGRODA | STOPNIA

,Budujemy bezpieczng przysztos¢” - System zarzagdzania bezpieczenstwem
pracy wykonawcow zewnetrznych podczas remontéw instalacji produkcyjnych

Autorzy:
- Dariusz Loska, Jan Ptaza, Jan Szrajber, Piotr Mironiuk, Mariusz Kondracki
z Polskiego Koncernu Naftowego ORLEN S.A. w Pfocku

Coraz wiecej firm w polskiej gospodarce w duzej czesci swej dziatalnosci
opiera sie na wykonawcach zewnetrznych. Doswiadczenia Spotki ORLEN
w zakresie bezpieczenstwa pracy zwigzane ze zdarzeniami wypadkowymi, jakie
miaty miejsce w ostatnich latach podczas remontéw spowodowaty podjecie dziatan
w celu zwiekszenia bezpieczenstwa podczas realizacji takich zadan przez
podwykonawcow.

W wyniku przeprowadzonej analizy dotychczasowych rozwigzan stwierdzono,
nastepujgce stabosci:

- stosowane rozwigzania koncentrowaty sie przede wszystkim tylko na
spetnianiu wymogow formalno-prawnych,

- kierujgcy pracami remontowymi Spofki nie czuli sie wystarczajgco
odpowiedzialni za bezpieczenstwo pracownikow firm zewnetrznych
pracujgcych na ich terenie,

- stuzby prewencyjne nie posiadaty wystarczajgco skutecznych instrumentow
do sprawowania nadzoru nad pracownikami wykonawcow zewnetrznych.

Planowane zadania remontowe w PKN ORLEN oraz Spétkach Grupy
Kapitatowej dotyczg ponad 2,5 tysigca skomplikowanych obiektow technologicznych.
Podczas remontu wykonywanych jest ponad 10 tysiecy réznego rodzaju prac, w tym
prac szczegolnie niebezpiecznych o bardzo nietypowym i ztozonym charakterze
(np. prace wewnatrz kolumn, aparatow na wysokosci, z uzyciem ognia otwartego).

Podczas remontow stosowana jest tez duza liczba réznych maszyn, urzgdzen
i pojazdédw. W celu wykonania tych zadah niezbedne jest zatrudnienie
kilkudziesieciu specjalistycznych firm zewnetrznych, a prace remontowe wykonuje
jednoczesnie od 2 do 5 tysiecy pracownikdw.

Zapewnienie koordynacji ludzi i sprzetu w takich warunkach staje sie
niezwykle ztozonym zagadnieniem organizacyjnym nie tylko od strony technicznej,
ale i szeroko pojetego bezpieczenstwa pracy. Dlatego w PKN ORLEN podjeto
systematyczne dziatania stuzgce zapobieganiu wypadkom, awariom, pozarom
(zgodnie z przyjeta w 2010 r. ideg ,Zero wypadkéw - 100% bezpieczenstwa").
Zadbano przy tym nie tylko o bezpieczenstwo pracownikow Koncernu, ale tez
pracownikow wspotpracujgcych z nim wykonawcow zewnetrznych, ktorzy zajmujg
sie remontami, naprawami i budowg nowych instalacji na terenie PKN ORLEN.
Dziatania Spétki prowadzono pod hastem: ,Dbam o bezpieczehstwo swoje oraz
os6b wspotpracujgcych". Skoncentrowano sie nie tylko na nowoczesnych
rozwigzaniach technicznych i organizacyjnych, ale tez na zwiekszaniu $wiadomosci
pracownikow dotyczgcej potencjalnych zagrozen.



W ramach wspotdziatania 32 spotek Grupy ORLEN oraz wspotpracy
z renomowanymi o$rodkami naukowo-technicznymi wypracowano i wdrozono dobre
praktyki z obszaru bezpieczenstwa pracy, w tym dotyczagce =zarzadzania
bezpieczenstwem pracy wykonawcéw zewnetrznych.

Dziatania te (oraz szereg innych dziatan) stanowig system zarzgdzania
bezpieczenstwem pracy wykonawcow zewnetrznych podczas remontow instalacji
produkcyjnych upowszechniany pod hastem ,Budujemy bezpieczng przysztos¢".

Projekt wdrozono w 5 spétkach Grupy ORLEN na 31 instalacjach
produkcyjnych. Wdrozenie objeto nie tylko wszystkich pracownikéw PKN ORLEN
oraz spotek Grupy ORLEN, ale tez pracownikbw wykonawcow zewnetrznych
realizujgcych zadania remontowe, tj. okoto 27 tysiecy osob (w kraju i za granicg - na
Litwie i w Czechach).

NAGRODA Il STOPNIA

Poprawa warunkéw pracy Operatora Urzadzen Sortowni w aspekcie obnizenia
poziomu halasu na przesiewaczach PWP

Autorzy:
- Tadeusz Maj, Janusz Mytych, Maciej Kottun
z ArcelorMittal Poland S.A. Oddziat w Zdzieszowicach

Produkcja koksu w koksowni odbywa sie z zastosowaniem technologii
wysokotemperaturowego odgazowania wegla kamiennego bez dostepu powietrza.
Proces przebiega w komorach koksowniczych, gdzie nastepuje ogrzewanie wegla
wsadowego i zachodzi proces odgazowywania mieszanki wsadowej. W koksowni
w Zdzieszowicach wytwarzanie koksu odbywa sie w dwoch ciggach produkcyjnych,
réznigcych sie systemem zatadunku komor:

- w pierwszym - koks produkowany jest systemem ubijanym,

- wdrugim - koks produkowany jest systemem zasypowym
(tak jest produkowane 70% koksu).

Koks po odparowaniu na zrzutni zostaje odebrany bezobstugowo przez
przenosniki tasmowe, po czym przesypami podawany jest do budynku sortowni,
gdzie na przesiewaczach rusztowych jest prowadzony proces sortowania na
odpowiednie frakcje uziarnienia. Takie procesy, szczegolnie przy duzych ilosciach
materiatéw powodujg powstawanie nadmiernego hatasu. Dlatego tez podjeto szereg
prac nad zmniejszeniem hatasu w obrebie przesiewacza wibracyjnego PWP
w Sortowni koksu. Na kompleksowe rozwigzanie wptywajgce na znaczng poprawe
warunkéw pracy na sortowni sktadajg sie:

- zmiany konstrukcyjne i materiatowe ptyt wlotowych i wylotowych na skrzyni,

- zmiana systemu mocowania ptyt wlotowych i wylotowych do konstrukcji
rzeszota przesiewacza.

W wyniku przeprowadzonych prob eksploatacyjnych, zamiast ptyt wlotowych
i wylotowych na skrzyni wykonanych ze stali trudnoscieralnej zastosowano ptyty
z poliuretanu, ktéry dzieki swoim wiasciwosciom oraz mozliwosci ich korygowania
gwarantuje powtarzalng jednorodnos¢ i wysokg jakosc¢. Elastomery poliuretanowe
charakteryzujg sie bowiem:

- wysoka elastycznoscig w catym zakresie twardosci (mozliwosc¢ obrobki do
uzyskania dowolnych ksztattéw, wiercenia otworéw montazowych),
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- dobrymi wtasciwosciami odksztatcenia zwrotnego,

- wysokg odpornoscig na $cieranie i korzystnym wspétczynnikiem tarcia,
- duzg odpornoscig na rozrywanie i pekanie,

- dobrg odpornoscig na obcigzenia dynamiczne,

- dobrymi wiasciwosciami ttumigcymi uderzenia, drgania i wstrzgsy.

Dzieki zastosowanym rozwigzaniom, z uwagi na bardzo dobre wtasnosci
ttumigce wykorzystanych materiatéw, uzyskano poprawe warunkow pracy obstugi
technologicznej sortowni poprzez obnizenie poziomu hatasu w obrebie przesiewacza
z 86,9 na 73,9 dB(A). Uzyskano tez zmniejszenie pracochtonnosci stuzb podczas
montazu ptyt (z uwagi na bardzo dobrg obrabialnos$¢ materiatowg) oraz zmniejszenie
czestotliwosci wymiany ptyt (z uwagi na niskg scieralnos¢ materiatu).

Rozwigzania zostaty wdrozone w latach 2011 - 2012 i objety poprawg
warunkéw pracy 40 osob pracujgcych w obrebie przesiewacza.

NAGRODA Il STOPNIA

Ograniczenie obcigzenia fizycznego oraz zagrozen powodowanych przez prad
elektryczny po wprowadzeniu systemu zdalnego sterowania rozdzielniami 6 kV
za pomoca transmisji Swiattowodowej w podziemnym zaktadzie gérniczym

Autorzy:
- Wojciech Szymiczek, Mariusz Mastalerz, Krzysztof Kus, Wiktor Sobotg
z Kompanii Weglowej S.A. Oddziat KWK ,Halemba-Wirek” w Rudzie Slgskiej

W polskim gornictwie podziemnym stosowana jest sie¢ trojfazowa prgdu
przemiennego o czestotliwosci 50 Hz i napieciu 6 kV, ktére jest napieciem
posrednim pomiedzy napieciem wysokim doptywajgcym do zaktadu, a napieciem
niskim stosowanym do zasilania urzadzen.

W kopalni ,Halemba-Wirek" tréjfazowa sie¢ sSredniego napiecia na dole
kopalni jest siecig pierscieniowo-promieniowg zbudowang z blisko 200 pol
rozdzielczych 6 kV. Wymagajg one zapewnienia statej obstugi takiej liczby
elektromonterow na kazdej ze zmian roboczych, aby w sytuacji awaryjnej moc
zapewni¢ szybkie usuniecie przerwy w dostawie prgdu spowodowanej zadziataniem
zabezpieczenn metanometrycznych lub  elektroenergetycznych. Zadziatanie
zabezpieczen, a tym samym wytgczenie pola rozdzielczego powoduje zatrzymanie
proceséw produkcyjnych oraz stwarza zagrozenie wentylacyjne, metanowe i wodne
dla pracujgcej zatogi.

W celu aktywnego przeciwdziatania ww. zagrozeniom w kopalni ,Halemba-
Wirek" zastosowano system zdalnego sterowania pol rozdzielczych za pomocg
transmisji swiattowodowej SAURON. System ten zostat oparty o oprogramowanie
typu SCADA produkcji ASKOM Sp. z o0.0. (jest to nowoczesny pakiet
oprogramowania do projektowania oraz realizacji systemoéw wizualizacji i nadzoru
komputerowego dla proceséw wystepujgcych w zaktadach przemystowych).
Opiera sie on na cyfrowej transmisji sygnatu pomiedzy koncentratorami danych na
powierzchni zakfadu i na dole kopalni. Koncentratory danych zostaty potgczone
przez dwie magistrale swiattowodowe zabudowane w dwoch niezaleznych szybach,
co zwieksza pewnos$¢ dziatania systemu. Centralg systemu jest serwer
odpowiedzialny za gromadzenie i przetwarzanie danych pobieranych z Ilub
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wysytanych do zabezpieczen w polach rozdzielczych. System moze wspotpracowac
z innymi zespotami zabezpieczen.

Intuicyjna obstuga terminali operatorskich systemu moze by¢ wykonywana
zarbwno z powierzchni, jak i pomieszczen podziemnych. Terminale bazujg na
wydzielonej sieci teleinformatycznej. Wykonywanie sterowania wymaga
zalogowania uzytkownika (w celu unikniecia sytuacji jednoczesnego sterowania
z roznych stanowisk).

W programie mozna poruszacC sie pomiedzy widokiem ogélnym sieci 6 kV,
widokiem szczegotowym rozdzielni bgdz widokiem jednego z wybranych pdl
rozdzielczych. Zdarzenia alarmowe sygnalizowane sg wyswietlaniem czerwone;j
lampki na widoku ogodlnym oraz sygnatem dzwiekowym. System rejestruje zdarzenia
i je archiwizuje. Kryteria, wedtug ktérych pokazywane i rejestrowane bedg zdarzenia
uprawniony uzytkownik moze dowolnie ustawi¢. Wszelkie czynnosci zwigzane ze
zdalnym sterowaniem i konfiguracjg rozdzielni mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez uprawnionych uzytkownikéw systemu za kazdorazowg wiedzg i zgodg dozoru
kopalni petnigcego nadzor na danej zmianie, a takze po upewnieniu sie, ze
wykonany manewr nie zagrozi zdrowiu lub Zyciu ludzi i nie spowoduje strat
materialnych.

System posiada takze mozliwos¢ integracji z systemem telewizji
przemystowej, w celu monitorowania wizyjnego obiektow oraz wyswietlenia
podgladu obrazu z kamer. Instalacja kamer w rozdzielni wptywa na poprawe
bezpieczenstwa prowadzonych prac, pozwalajgc dodatkowo upewni¢ sie, ze
w czasie zdalnego sterownia polem w jego poblizu nie znajduje sie cztowiek.

W wyniku zastosowania systemu uzyskano poprawe warunkow pracy
polegajgcg na eliminacji zagrozen spowodowanych obstugg urzgadzen Sredniego
napiecia (dziatanie pradu o napieciu powyzej 1kV, oparzenia tukiem elektrycznym)
oraz wyeliminowaniu zagrozehn zwigzanych z dojSciem zatogi do miejsca
zainstalowania podl rozdzielczych (potkniecie, upadek, nadmierny wysitek fizyczny,
przebywanie w atmosferze o podwyzszonym zapyleniu, hatasie).

tacznie w kopalni ,Halemba-Wirek" objeto zasiegiem dziatania systemu
zdalnego sterowania polami rozdzielczymi 83 pracownikow fizycznych oddziatu
elektrycznego ds. goérniczych wyciggdéw szybowych i gldwnego odwadniania.

NAGRODA 11l STOPNIA

Minimalizacja zagrozen zwigzanych z eksploatacjg mostkéw przetadunkowych

Autorzy:
- Karolina Rduch, Izabela Magnuszewska, Rafat Chmielewski
Z Faurecia Watbrzych S.A., Zaktad Mechanizméw w Watbrzychu

Dotychczas w Zaktadzie Mechanizméw Faurencia S.A. w Waltbrzychu
zatadunek lub roztadunek samochodéw ciezarowych realizowany byt na dwdch
rampach wyposazonych w mostki przetadunkowe. Jednoczesnie brak byto:

- wyznaczenia miejsc dokowania samochodow ciezarowych,

- wyznaczenia miejsc sktadowania przetadowywanego tadunku wewnatrz
magazynu logistycznego i na terenie placu manewrowego,

- barier bezpieczenstwa (fizycznego odseparowania pieszych od transportu
kotowo- jezdniowego),
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- rozwigzan uniemozliwiajgcych pochwycenie elementéw plandeki
samochodu ciezarowego przez zamykajgca sie brame przemystowg (np.
po roztadunku),

- naprowadnic,
- oznaczen potencjalnych stref zgniotu,

- wyznhaczenia bezpiecznego miejsca dla kierowcdw czekajgcych na
zakonczenie przetadunku.

Ocena ryzyka zawodowego dla operatora transportu wewnetrznego
jednoznacznie wskazata potrzebe natychmiastowej poprawy warunkow pracy.
Dlatego w magazynie logistycznym Zaktadu Mechanizméw wdrozono procedury
postepowania oraz zastosowano nowg metode zatadunku/roztadunku samochodéw
ciezarowych, ktéra dzieki systemowi rozwigzan organizacyjno-technicznych
pozwolita zapewni¢ bezpieczenstwo zaréwno pracownikom Zaktadu, jak i kierowcom
samochodéw ciezarowych firm zewnetrznych. Zastosowane rozwigzania techniczne
obejmujg m.in.:

- naprowadnice utatwiajgce ustawienie samochodu przy rampie,

- zderzaki (odboje) gumowe, ktore dzieki konstrukcji slizgowo-sprezynowej
pod wptywem nacisku samochodu dostosowujg sie do zmieniajgcej sie
wysokosci skrzyni tadunkowej,

- kliny do podktadania pod kota samochodu, przymocowane do $ciany
za pomoca linki z mechanizmem do rozwijania i zwijania,

- bramki bezpieczenstwa i okna rewizyjne w bramie przemystowe]
prowadzgcej z magazynu na rampe zapobiegajac jej otwarciu przez osoby
nieuprawnione i bez upewnienia sie, ze samochadd jest podstawiony,

- rozkfadany mostek przetadunkowy umozliwiajgcy dostosowanie zaréwno
do wysokosci, jak i pochylenia skrzyni fadunkowej samochodu,

- sygnalizatory i lustra sferyczne w obszarze zwigzanym z przetadunkiem.

Wdrozony w Faurecia Watbrzych S.A. Zaktad Mechanizméw system zmienit
spos6b przetadunku towarow oraz w istotny sposob zminimalizowat ryzyko
zawodowe i poprawit warunki pracy operatorow transportu wewnetrznego,
pracownikow dziatu Logistyka, innych pracownikow upowaznionych do poruszania
sie po obszarze magazynow logistycznych (kontroli jakosci, kontroli dostaw,
pracownikow utrzymania ruchu, utrzymania porzgdku, kierowcow samochodow
ciezarowych zewnetrznych firm transportowych).

W wyniku zastosowania rozwigzan poprawg warunkéw pracy objeto ok.
40 pracownikéw Logistyki Faurecia Watbrzych S.A. oraz ok. 12 tys. pracownikow
zewnetrznych firm transportowych (przede wszystkim kierowcow samochodow
ciezarowych).

NAGRODA Il STOPNIA

Bezpieczenstwo pieszych w zaktadzie produkcyjnym — bramki grawitacyjne.
100% separacji drég dla pieszych od drég dla wézkéw widtowych

Autor:
- Anna Augustyn z Pilkington Automotive Poland Sp. z 0.0. Zakfad w Chmielowie

Zaktad Pilkington Automotive Poland w Chmielowie ma powierzchnie
kilkunastu hektaréw, w tym 6,5 h pod dachem. Z uwagi na powszechne stosowanie
w procesach transportowych wozkow widtowych, zostaty wyznaczone w zaktadzie
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Sciezki dla pieszych i drogi do poruszania sie tych wozkéw. Mimo to, pracownicy
przemieszczajacy sie po drogach dla pieszych, gwattownie wchodzili na drogi ruchu
wozkow widtowych.

W celu zwiekszenia bezpieczenstwa pieszych (poniewaz operator wozka
widtowego ma ograniczong widocznos¢ poprzez maszty wozka) zastosowano
automatyczne ograniczenie predkosci poruszania zainstalowane w kazdym wdzku
(do 5 km/h).

Oproécz tego ograniczono mozliwos¢ gwattownego i nieoczekiwanego
wtargniecia w strefe niebezpieczng. W tym celu wprowadzono barierki stupkowe
z tancuchami, ktére mozna w razie potrzeby odpigé¢ (jezeli istnieje koniecznos$é
przejechania wozkiem przez droge dla pieszych) i z powrotem zapig€.

Jednak najistotniejsze w tych rozwigzaniach byto wprowadzenie barierek przy
kazdym przejsciu dla pieszych. Kazda barierka jest umocowana na stupku za
pomocg dwoch zawiasow i sprezyny. Wszystkie barierki otwierajg sie do strefy
bezpiecznej (czyli do drogi dla pieszych). Barierka zabezpiecza przed gwattownym
wejsciem pieszego na droge.

O skali inwestycji Swiadczy zakup niemal tysigca stupkow i ponad 100
barierek. W wyniku wprowadzonych zmian poprawg warunkow pracy objeto ok. 600
pracownikow firmy oraz ok. 400 pracownikow tymczasowych.

NAGRODA 11l STOPNIA

Opracowanie udarowego urzadzenia do wyciskania sworzni podczas
demontazu sekcji obudowy zmechanizowanej

Autorzy:
- Grzegorz Zima, Czestaw Wilczak, Anna Rosiak, Sambor Pawetek
z Kompanii Weglowej S.A. Oddziat Zaktad Remontowo-Produkcyjny w Bieruniu

Dotychczas w Zaktadzie = Remontowo-Produkcyjnym do  likwidaciji
zapieczonych i trudno demontowalnych sworzni znajdujgcych sie w elementach
sekcji obudowy zmechanizowanej stosowano metode reczng, ktéra wymagata od
pracownikow stanowiska demontazowego uzycia takich narzedzi jak: mtoty, tomy
oraz palniki gazowe do ciecia. Taka sytuacja stwarzata duze obcigzenie fizyczne
pracownikow oraz zagrozenie wypadkami przy pracy.

W celu poprawienia warunkow pracy i ograniczenia zagrozen, na podstawie
witasnego projektu konstrukcyjnego opracowano urzgdzenie do wyciskania sworzni.
Urzadzenie sktada sie ze statej konstrukcji stalowej, sitownikow hydraulicznych
umozliwiajgcych montaz elementéw zréznicowanych gabarytowo, wymiennego
bolca oraz specyficznego udarowego mtota hydraulicznego.

W konstrukcji tego mtota do napedu bijaka wykorzystuje sie energie cisnienia
oleju hydraulicznego dostarczanego z zewnetrznego uktadu zasilania. Olej
hydrauliczny pod wptywem cisnienia przeptywa przez akumulator cisnieniowy
wprawiajgc w ruch bijak, ktéry nastepnie uderza w grot mtota. Ten z kolei wprawia
w ruch bolec majgcy bezposredni kontakt z ptaszczyzng czota wybijanego sworznia.
Bolec jest czescig wymienng urzadzenia - srednica zastosowanego bolca zalezy od
Srednicy demontowanego sworznia.

Mtot hydrauliczny wyposazony jest w komory wypetnione gazem, ktory
powoduje efekt powrotu bijaka i kolejny etap uderzenia, nastepstwem czego sg
rytmiczne uderzenia przekazywane na bolec.
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Udarowe urzgdzenie do wyciskania sworzni zostato wdrozone w 2012 r. w
jednym z trzech warsztatbw KW S.A. Oddziat Zakiad Remontowo-Produkcyjny.
W urzgdzenie wyposazono stanowisko demontazu, na ktérym dokonuje sie rozbiorki
sekcji obudowy zmechanizowanej z jej poszczegdlnych elementéw.

W wyniku zastosowania rozwigzania ograniczono zagrozenia na
stanowiskach pracy zwigzane z recznym demontazem (m.in. potkniecia, uderzenia
o elementy, z ktorych demontuje sie sworznie, sttuczenia, ztamania, zmiazdzenia,
oparzenia od odpryskow metalu, urazy wynikajgce z procesu wypadania sworzni,
urazy zwigzane z uzyciem suwnicy do transportu i obracania elementow sekciji
obudowy zmechanizowanej, itp.). Dzieki rozwigzaniu poprawg warunkéw pracy
objeto 6 pracownikow stanowiska demontazowego.

NAGRODA 11l STOPNIA

Ogdlnopolski Konkurs o zasadach z zakresu BHP i prawa pracy dla uczniéw
z zakladéw rzemiesiniczych ,,Bezpiecznie od startu”

Autorzy:
- Jolanta Kosakowska, Andrzej Stepnikowski
ze Zwigzku Rzemiosta Polskiego w Warszawie

we wspoipracy z Panstwowg Inspekcjg Pracy (Departament Prewencji i Promocji GIP)
w Warszawie

Wocigz bardzo niska swiadomos¢ mtodziezy na temat zagrozen zwigzanych
z wykonywaniem pracy w réznych zawodach przekfada sie na wysokg wypadkowos¢
wsrod oséb mtodych, zwtaszcza podejmujgcych zatrudnienie po raz pierwszy.
Zagrozenia te wystepujg w zakfadach rzemieslniczych reprezentujgcych
115 zawodow.

Poniewaz jednak wiele zagrozeh powstaje tez poza zaktadami
rzemieslniczymi w innych branzach i gateziach gospodarki, stgd postanowiono
rozwigzanie polegajgce na organizowaniu dla mtodziezy uczgcej sie w zaktadach
rzemiesiniczych  konkursu tematycznego dotyczacego bezpiecznej pracy
upowszechni¢ wsrdéd ucznidw szkdl rolniczych, gorniczych i innych podlegajgcych
osobnym resortom.

Zwigzek Rzemiosta Polskiego wspdlnie z Gtownym Inspektoratem Pracy od
trzynastu lat organizuje dla mtodziezy uczgcej sie w zaktadach rzemiesiniczych
konkurs tematyczny dotyczgcy bezpiecznej pracy. Obecnie uczniowie ci stanowig
grupe ponad 78 tysiecy osob. Sposrdod nich, az tysigc mtodocianych pracownikéow
rocznie startuje w konkursie, ktory jest jedynym takim przedsiewzieciem w skali
kraju, przeznaczonym dla mtodziezy ze szkot rzemiesiniczych.

Konkurs przeznaczony jest dla mtodziezy uczgcej sie zawodu na poziomie
zasadniczej szkoty zawodowej (ZSZ), bowiem te szkoty ksztalcg w zakresie
najbardziej popularnej dziatalnosci ustugowej. Lepsza znajomos¢ zasad bhp to nie
tylko bezpieczniejsza praca przysztego pracownika, ale takze lepsze efekty dla
przedsiebiorcy i bardziej Swiadoma postawa mtodego pracobiorcy wobec zagrozen,
jakie mogg wystgpi¢ w procesie pracy.

Znamiennym jest fakt, ze liczba mtodocianych pracownikéw startujgcych

w Konkursie systematycznie rosnie. Jednoczesnie Zwigzek Rzemiosta Polskiego

prowadzi aktywng promocje tego przedsiewziecia wykorzystujgc do tego celu cechy

i izby rzemie$lnicze, ktére z kolei upowszechniajg informacje w$rdd regionalnych
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i lokalnych partnerow (szkoty zawodowe i pracodawcy). Przedsiewziecie finansujg
organizacje rzemieslnicze oraz Panstwowa Inspekcja Pracy. Bardzo istotne jest
spoteczne zaangazowanie mistrzOw, nauczycieli, opiekunow oraz okregowych
inspektoratow pracy i kuratoribw. W konkursie przewidziane sg atrakcyjne nagrody
na etapie regionalnym, a dla zwyciezcy finatu ogolnopolskiego przewidziany jest
skuter.

W ciggu trzynastu edycji w Konkursie uczestniczyto okoto 25 tysiecy osob,
z czego potowe stanowig uczniowie - miodociani pracownicy, a pozostali to
nauczyciele zawodu, mistrzowie szkolgcy miodziez i instruktorzy praktycznej nauki
zawodu oraz pracownicy izb i cechéw rzemieslniczych. Do organizacji tego
wydarzenia witgczajg sie takze Okregowi Inspektorzy Pracy oraz kuratorzy
oswiatowi.

W roku 2013 w konkursie wzieto udziat 1067 uczniow z catej Polski
(mechanicy pojazdow samochodowych, fryzjerzy, piekarze, cukiernicy, elektrycy,
technologowie robot wykonczeniowych, ciesle, stolarze).

Efektywnos$¢ tego przedsiewziecia przektada sie na lepsze warunki pracy
u przysztych pracodawcéw. Poniewaz absolwenci nauki zawodu czesto podejmujg
samodzielng dziatalnos¢ gospodarczg, wptywa to rowniez na kreowanie postaw
probezpiecznych takich os6b, jako pracodawcéw wobec swoich przysztych
pracownikow.

Kategoria: Prace nhaukowo-badawcze

NAGRODA | STOPNIA

Modyfikowane elektretowe materialy filtracyjne do ochrony ukfadu
oddechowego przed nanoczgstkami

Autorzy:
- Katarzyna Majchrzycka, Agnieszka Brochocka, Wiktor Orlikowski, Krzysztof Makowski
z Centralnego Instytutu Ochrony Pracy — PIB w Warszawie

Rozwijajgca sie dzis lawinowo nanotechnologia jest dziedzing stosunkowo
mtodg. Postrzegana jest ona jako jedna z kluczowych dziedzin nauki XXI wieku.
Prognozuje sie, ze wykorzystywanie nanomateriatow bedzie gtébwng sitg napedowg
postepu ekonomicznego i technologicznego w ciggu najblizszych 15 lat.
Nanotechnologia otwiera catkiem nowe mozliwosci uzyskania lepszych materiatow
z przeznaczeniem do zastosowan w przemysle i ochronie zdrowia. Nadal jednak
istnieje zbyt mato danych dotyczgcych skutkow zdrowotnych wywotanych
produkowanymi nanoczgsteczkami, czy tez nanomateriatami.

Obecnie zagrozenia spowodowane nanoczgsteczkami wystepujg w wielu
gateziach przemystu. Do najistotniejszych nalezg: przemyst metalurgiczny (pyty i
dymy spawalnicze, pyly powstajgce na skutek precyzyjnego ciecia i szlifowania),
przemyst elektroniczny i ochrona srodowiska (nanorurki weglowe), drukarstwo,
przemyst chemiczny oraz papierniczy (nanoczgsteczki TiO,, samooczyszczajgce sie
powierzchnie, SiO, - Ag) oraz przemyst widkienniczy (nanoczgsteczki srebra, SiO; -
Ag) i kosmetyczny (SiO, - Ag, nanokapsuty). Mozna sie spodziewaé, ze w
przysztosci liczba pracownikdédw narazonych na dziatanie nanomateriatow gwattownie
wzrosnie (tak jak ich zastosowanie). Stgd tez potrzeba opracowania nowych
materiatow filtracyjnych, ktére bedg miaty potwierdzong skutecznos¢ wobec
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nanoaerozoli i mogty by¢ wykorzystane do konstrukcji sprzetu ochrony uktadu
oddechowego.

Rozwoj technik wytwarzania materiatow tekstylnych stosowanych do produkcji
wyrobow przeznaczonych do ochrony przed zagrozeniami jest w wielu przypadkach
determinowany pojawieniem sie nowych czynnikdw niebezpiecznych Ilub
szkodliwych dla cztowieka w srodowisku pracy. Zjawisko to dotyczy m.in. zagrozen
zwigzanych ze stosowaniem Ilub wytwarzaniem nanoczgstek w procesach
produkcyjnych. Badania toksykologiczne pokazujg, ze nanoczgstki uwalniane
w procesach technologicznych mogg by¢ niebezpieczne dla cztowieka,
w szczegolnosci wskutek wnikania do organizmu drogg oddechowg. W zwigzku
z tym duze znaczenie w dziataniach profilaktycznych ma stosowanie odpowiednio
skutecznego sprzetu ochrony uktadu oddechowego. W tym celu konieczne jest
poszukiwanie nowych rozwigzan w zakresie poprawy skutecznosci wtoknin
filtracyjnych i potwierdzenie ich skutecznosci wobec nanoczgstek.

Jednym z kierunkéw zmierzajgcych do poprawy skutecznosci materiatéw
filtracyjnych jest wzmocnienie efektu elektrostatycznego przyciggania pomiedzy
widknem i czgstkg szkodliwego aerozolu (elektretowe materiaty filtracyjne). Z punktu
widzenia ochrony uktadu oddechowego wazne jest, aby efekt uzyskania elektretu byt
trwaty zarébwno w czasie przechowywania sprzetu ochrony uktadu oddechowego, jak
tez nie nastepowata utrata skutecznosci podczas uzytkowania sprzetu na
stanowiskach pracy. Niestety badania wykazaty, ze w przypadku powszechnie
stosowanych materiatow elektretowych zatrzymywanie czgstek ciektych aerozoli
powoduje utrate skuteczno$ci filtracji w czasie. Zjawisko to jest szczegodlnie
niebezpieczne, gdy sprzet ochrony uktadu oddechowego stosowany jest do ochrony
przed nanoaerozolami. Dlatego tez konieczne jest poszukiwanie nowych metod
poprawy skutecznosci i trwatosci elektretow.

W tym celu autorzy opracowali sposdb modyfikacji widkien polimerowych na
etapie formowania runa widkniny, w celu wzmocnienia jej potencjatu
elektrostatycznego. Badania prowadzono z wykorzystaniem krystalicznego
polipropylenu PP oraz amorficznego poliweglanu PC. Jako modyfikator zastosowano
granulat szkta wulkanicznego (perlit). Strukturalna modyfikacja polimeru za pomoca
modyfikatoréw polegata na wprowadzeniu perlitu w struge potptynnego polimeru PP
lub PC w taki sposéb, aby czgstka modyfikatora byta czesciowo wtopiona we
wiokno. W wyniku przeprowadzonych prac opracowano warunki technologiczne
i wytworzono modyfikowane strukturalnie materiaty filtracyjne o trwatych w czasie
wtasciwosciach elektrostatycznych.  Prace przeprowadzono z wykorzystaniem linii
doswiadczalnej bedgcej na wyposazeniu Zaktadu Ochron Osobistych CIOP-PIB.

Wyniki potwierdzity, ze wprowadzenie wytadowan koronowych podczas
formowania widkien w technologii melt-blown znacznie wptywa na wzrost
skutecznosci wytapywania nanoczgstek ze strumienia przeptywajgcego powietrza.
Opracowane modyfikowane materiaty elektretowe mogg by¢ wykorzystane do
konstrukcji pétmasek filtrujgcych i filirbw w klasie ochronnej P1 i P2.

Wprowadzane na rynek filtracyjne witokniny polimerowe z modyfikatorami
charakteryzujg sie wysokg skutecznoscig filtracji wobec nanoczgstek oraz trwatoscig
tego efektu w czasie przechowywania i uzytkowania sprzetu ochrony uktadu
oddechowego w srodowisku pracy. Sprzet ochrony ukfadu oddechowego wykonany
z tych materiatow (filtry czy pdétmaski filtrujgce) bedzie sprzetem przeznaczonym do
wielokrotnego uzycia, co w znacznym stopniu obnizy koszty jego eksploatacii
i wptynie na konkurencyjnos¢ przedsiebiorstw stosujgcych ochrony wykonane na
bazie tych materiatéw. Ze wzgledu na brak danych w zakresie liczby pracownikow
narazonych na czynniki szkodliwe zwigzane z nanotechnologiami nie mozna
oszacowac¢ liczby osOb objetych poprawg pracy w wyniku zastosowania
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innowacyjnych materiatow filtracyjnych. Jednakze ze wzgledu na fakt, ze na rynku
UE brak jest specjalistycznego sprzetu ochrony uktadu oddechowego o
potwierdzonej skutecznosci wobec nanoaerozoli, wyniki pracy powinny by¢ jak
najszybciej wdrozone do stosowania.

NAGRODA Il STOPNIA

Linia zautomatyzowanego montazu koncowego wkiadek bezpiecznikowych

Autorzy:

- Zbigniew Pilat, Marek Grabinski, Stanistaw Kacprzak, Wiestaw Kopacz, Krystian Zalewski
Z Przemystowego Instytutu Automatyki i Pomiaréw PIAP w Warszawie

- Wiestaw Gutowski, Robert Rudowski, Wojciech Staronn z ETI POLAM Sp. z o.0. w Puttusku

Bezpiecznik topikowy, nazywany rowniez topikowg wktadkg bezpiecznikowsg,
jest dzisiaj najpowszechniej stosowanym i najkorzystniejszym rozwigzaniem
zabezpieczenia instalacji elektroenergetycznych. Cechuje go bezpieczenstwo
uzytkowania, niezawodnosé, trwato$é, dopasowanie do réznego zakresu prgdow
i efektywnosc.

Firma ETI POLAM w Puttusku jest obecnie najwiekszym w kraju producentem
przemystowych topikowych wkfadek bezpiecznikowych WT. W procesie produkciji
w korpusie ceramicznym montuje sie element topikowy oraz wsypuje sie do niego
specjalny piasek kwarcowy. Po zapetnieniu wktadki otwor jest zamykany korkiem
metalowym.

Do najwazniejszych parametréw wktadki bezpiecznikowej nalezg: rezystancja
elementu bezpiecznikowego (topika) i stopien zageszczenia piasku wypetniajgcego
obudowe wkiadki. Pierwszy parametr zapewnia zadziatanie bezpiecznika przy
odpowiednim pragdzie, natomiast odpowiednie zageszczenie gwarantuje skuteczne
wygaszenie tuku elektrycznego podczas przepalenia topika.

Whktadki bezpiecznikowe WT produkowane sg w dwoch etapach:

- w ramach montazu wstepnego, obudowa ceramiczna uzbrajana jest w
podstawowe zespoty (w efekcie otrzymuje sie wktadke z przykreconymi do
korpusu pokrywami i naciggnietym wskaznikiem zadziatania, ktérego wolny
koniec drutu jest okrecony na zaczepie pokrywy dolnej wktadki,

- w drugim etapie zasypuje sie wktadki piaskiem (poniewaz wymagane jest
odpowiednie zageszczenie piasku, wktadka podczas zasypu poddawana
jest wibracjom). Nastepnie wkfadka jest zamykana korkiem i odrywany jest
drut wskaznika zadziatania.

Dotychczas oba etapy wykonywane byty recznie. Jedynie do wibrowania
(zasypywania wkfadek piaskiem) firma posiadata tzw. piaskarki, do ktérych wktadki
zaktadane byly recznie i recznie byty z nich zdejmowane. Kontrole zasypu
i rezystancji prowadzono wybiérczo. Takie podejscie, oprocz licznych niedostatkow
technologiczno-ekonomicznych (pracochtonnos¢, niedostateczna kontrola catej partii
wktadek, wysokie koszty), powodowato przede wszystkim zte warunki pracy zatogi
(wysokie zapylenie). Podczas zasypywania wktadek i zageszczania piasku poprzez
wibrowanie powstawat bowiem pyt (kwarcowy), ktéry rozprzestrzeniat sie po catej
hali. Narazeni byli nie tylko ludzie bezposrednio obstugujgcy stanowiska montazu
koncowego, ale takze pozostate osoby pracujgce w tej hali.
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Dlatego tez zadecydowano o opracowaniu projektu dotyczgcego
automatyzacji linii montazu, co oprécz poprawy warunkéw pracy pozwolito na
uzyskanie zdecydowanie wyzszej wydajnosci. Zastosowanie zamknietego obiegu
piasku oraz specjalnego urzgdzenia odpylajgcego ogranicza przedostawanie sie
pytu kwarcowego do atmosfery hali.

Wdrozenie linii zautomatyzowanego montazu koncowego wkiadek
bezpiecznikowych bezposrednio poprawito warunki pracy oséb pracujgcych przy tym
procesie. Posrednio wptywa takze na zmniejszenie niekorzystnych oddziatywan na
inne osoby pracujgce w hali produkcyjnej (ograniczenie emisji szkodliwych
substancji, w tym pytu kwarcowego, zmniejszenie hatasu).

Rozwigzania wykorzystujgce technologie zautomatyzowanego montazu
koncowego wktadek bezpiecznikowych, a w szczegolnosci wchodzgce w jej skiad
moduty zamknietego obiegu piasku i systemu wibracyjnego zageszczania
z regulowanymi parametrami amplitudy i czestotliwosci, mogg byC¢ stosowane
rowniez w innych firmach produkcyjnych, gtownie w nastepujgcych branzach:
przemyst elektrotechniczny, przemyst materiatdw budowlanych, przemyst
odlewniczy.

W wyniku wdrozenia technologii zautomatyzowanego montazu korncowego
wktadek bezpiecznikowych nastgpito znaczne ograniczenie zagrozen pytowych
i zagrozehn hatasem. Po tym wdrozeniu liczba oséb pracujgcych przy procesie
montazu koncowego zmalata z 24 do 4-6, przy znakomitej poprawie warunkéw
srodowiskowych, w ktorych osoby te pracuja.

NAGRODA Il STOPNIA

Biodegradowalna pétmaska filtrujgca do ochrony uktadu oddechowego przed
aerozolami

Autorzy:

- Izabella Krucinska, Wiktor Strzembosz z Politechniki £ 6dzkiej

- Katarzyna Majchrzycka, Agnieszka Brochocka, Wiktor Orlikowski
z Centralnego Instytutu Ochrony Pracy — PIB w Warszawie

- Krystyna Twarowska-Schmidt, Konrad Sulak
Z Instytutu Biopolimerow i Wtokien Chemicznych w todzi

Podstawowym sprzetem ochrony uktadu oddechowego przed aerozolami (pyt,
dym, mgta) jest sprzet filtrujgcy. Dziatanie tego sprzetu polega na wychwytywaniu z
przeptywajgcego powietrza szkodliwych czgstek wystepujgcych w srodowisku pracy
i zatrzymywaniu ich na widéknach. Istnieje wiele rozwigzan konstrukcyjnych tego typu
sprzetu, ale najczesciej sg stosowane potmaski filtrujgce, ktérych podstawowym
materiatem odpowiedzialnym za skuteczno$é zatrzymywania czgstek aerozoli sg
wiokniny filtracyjne. Podstawowym surowcem do ich produkcji sg polimery
syntetyczne (gtéwnie polipropylen), ktérych okres degradacji wynosi wiele lat.
Odpady przemystowe, jakimi sg np. potmaski filtrujgce przewidziane do
krotkotrwatego uzytku, powstajg w duzej masie i stanowig znaczne zagrozenie dla
srodowiska i zdrowia ludzkiego, ze wzgledu na swag toksycznos¢, zakaznosc¢ lub
rakotworczos¢. Odpady te mogg sprzyjaé rozwojowi mikroorganizmow
chorobotworczych, a tym samym stajg sie powaznym zagrozeniem sanitarno-
epidemiologicznym.. Z tego powodu opracowanie wyrobow tatwo ulegajgcych
biodegradacji w warunkach kompostowania ma bardzo duze znaczenie. Nalezy
podkresli¢, ze od lat czynione sg préby znalezienia materiatow, ktoére po
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zakonczeniu uzytkowania wyrobow z nich produkowanych mogg ulega¢ szybkiemu
rozktadowi z wytworzeniem ekologicznie bezpiecznych produktéw. Dlatego podjeto
sie opracowania pétmaski filtrujgcej w catosci wytworzonej z surowcow i materiatdw
biodegradowalnych.

Zapewnienie dostepnosci tych sSrodkow ochrony indywidualnej jest tym
istotniejsze, ze z jednej strony wzrasta swiadomosC¢ spoteczenstwa w zakresie
stosowania srodkéw ochronnych w sferze pozazawodowej (np. potmaski filtrujgce w
czasie epidemii grypy), a jednoczesnie istnieje w spoteczenstwie nieche¢ do budowy
nowych skftadowisk odpaddw oraz budowy ich spalarni. W tym kontekscie wdrozenie
i upowszechnienie produkcji oraz stosowania biodegradowalnego sprzetu ochrony
uktadu oddechowego jest problemem waznym 2z punktu widzenia ochrony
srodowiska naturalnego i bezpieczenstwa publicznego.

Z uwagi na brak mozliwosci poddania odzyskowi zuzytego sprzetu ochrony
uktadu oddechowego, konieczne jest - w mys$| powyzszych uregulowan prawnych -
jego szybkie unieszkodliwianie, aby nie dopusci¢ do dtugotrwatego magazynowania.
Warunek ten zostanie zapewniony w wyniku biodegradacji. Ponadto produkcja i
upowszechnienie biodegradowalnych wyrobéw ochronnych przyczyni sie takze do
wzrostu bezpieczenstwa indywidualnego. Brak dostepu do specjalistycznych miejsc
przeznaczonych do unieszkodliwiania niebezpiecznych odpaddéw produkowanych
poza sferg przemystowg stwarza realne zagrozenie rozprzestrzeniania sie choréb
infekcyjnych, jako wtornego Zzrodta zakazenia. Zwiekszenie skutecznosci
zapobiegania chorobom zakaznym i zakazeniom stanowi jeden z celéw Narodowego
Programu Zdrowia.

Dlatego tez opracowano biodegradowalng potmaske filtrujgca do ochrony
uktadu oddechowego przed aerozolami. Podstawowe wtasciwosci filtracyjne uzytych
materiatbw wynikajg z koniecznosci zapewnienia wysokiej skutecznosci
wytapywania czgstek aerozolu z przeptywajgcego powietrza, przy jednoczesnie
niskiej wartosci spadku cisnienia. Warunek ten osiggnieto dobierajgc parametry
przerobu polimeru polikwasu mlekowego réznymi technikami wtokienniczymi.

Bezposrednimi odbiorcami wyniku koncowego tej pracy badawcze] sg
producenci witdknin filtracyjnych, a w szczegdlnosci producenci sprzetu ochrony
uktadu oddechowego (ok. 20 krajowych przedsiebiorstw). Po podjeciu produkcji
i wprowadzeniu na rynek nowego sprzetu ulegajgcego catkowitej biodegradaciji,
odbiorcami koncowymi bedg pracownicy zatrudnieni na stanowiskach, gdzie
konieczne jest stosowanie indywidualnej ochrony przed aerozolem (dziesiatki tysiecy
0sOb z takich dziedzin gospodarki, jak: stuzba zdrowia, biotechnologie, przemyst
kosmetyczny, farmaceutyczny i spozywczy, budownictwo, konserwacja dziet sztuki,
bibliotekarze oraz pracownicy serwisujgcy urzgdzenia klimatyzacyjne).

NAGRODA 11l STOPNIA

Opracowanie i wdrozenie do produkcji nowoczesnej matogabarytowej
przemystowej rozdzielnicy sSredniego napiecia budowy przeciwwybuchowej
w izolacji statlopowietrznej typu PREM-GO

Autorzy:

- Julian Wosik, Artur Koztowski, Piotr Wojtas, Marian Kalus, Ryszard Dawczyriski,
Ewa Druzba z Instytutu Technik Innowacyjnych EMAG w Katowicach

- Stanistaw Wapniarski, Ariusz Bober, Jacek Gozdzikiewicz, Marcin Wyporkiewicz
z Elektrobudowy S.A. Oddziat w Koninie
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W przemysle weglowym, a w szczegodlnosci w podziemnych wyrobiskach
gorniczych kopaln wegla kamiennego wystepujg liczne zagrozenia zwigzane
z eksploatacjg instalacji elektroenergetycznych niskiego napiecia (500 V, 1050 V)
i Sredniego napecia (6 kV). Zasadniczym problem jest zapewnienie bezpiecznego
zasilana w energie elektryczng rozdzielnic $redniego napiecia przy wystepowaniu
zagrozenia wybuchem metanu i/lub pytu weglowego. Energia elektryczna decyduje
o pracy dotowych urzgdzen urabiajgcych, transportowych, wentylacyjnych i innych
(np. oswietlenia elektrycznego, odwadniania). Brak zasilania powoduje nie tylko
przerwy w pracy ciggow technologicznych w podziemiach kopaln, ale stwarza
bezposrednie zagrozenia dla zdrowia i zycia gornikéw.

Same urzgdzenia elektroenergetyczne (kable, pola rozdzielcze) przy
wystepowaniu naturalnych zagrozen w postaci pylu weglowego i/lub metanu mogg
stwarza¢ zagrozenia wybuchem tych czynnikéw. Wydobywanie wegla z poktadow
potozonych coraz gtebiej zwigzane jest bowiem ze zwiekszonym wystepowaniem
zagrozenia metanowego. Obecnie juz ponad 73% ogolnego wydobycia wegla
pochodzi z poktadow metanowych, a do tego dochodzi jeszcze zagrozenie
wybuchem pytu weglowego. Stare (sprzed 50 lat) konstrukcje pol rozdzielczych typu
ROK-6 w tych warunkach srodowiskowych i przy wzrastajgcych wymaganiach
w zakresie zapewnienia bezpieczehstwa pracy mogg powodowal zagrozenie
przenoszenia sie skutkéw zwar¢ wewnetrznych i ewentualnych wybuchow metanu
do srodowiska zewnetrznego powodujgc zapton/wybuch tych czynnikéw
w podziemiach kopaln.

Dlatego opracowano nowe pole rozdzielcze sredniego napiecia budowy
przeciwwybuchowej w wykonaniu ognioszczelnym typu PREM-GO. Jego zasadnicze
cechy, to:

- ergonomicznos¢ - pole posiada ostone ognioszczelng, ktora zajmuje mniegj
miejsca, a ksztalt pozwala na tatwiejsze, ergonomiczne rozmieszczenie
aparatow elektrycznych; w rozwigzaniu zastosowano dostep do komory
gtbwnej pola rozdzielczego za posrednictwem drzwi ognioszczelnych
szybkoryglujgcych, co eliminuje dotychczasowy dtugotrwaty proces otwierania
dostepu do komory,

- przeciwwybuchowos¢ — konstrukcja ostony ognioszczelnej chroni przed
wydostawaniem sie rozgrzanych gazéw potukowych do $rodowiska
zewnetrznego, na waskich szczelinach ognioszczelnych  nastepuje
wychtodzenie rozgrzanych gazow do takiej temperatury, ze w Srodowisku
zewnetrznym nie stanowig one juz zagrozenia; wszystkie zastosowane
obwody niskiego napiecia sg obwodami iskrobezpiecznymi kategorii ,Ib",

- tukochronnos¢ - pod tym pojeciem rozumie sie taki stan urzgdzenia, ze w
przypadku wystgpienia wewnetrznego zwarcia tukowego spetnione sg
normatywne kryteria tukochronnosci, {j.:

o nie otworzg sie zadne drzwi do ostony pod wptywem nadcisnienia,

o

nie zostang wypalone przez tuk elektryczny otwory w $ciankach ostony,

(@]

nie oddzielg sie zadne elementy o wadze wiekszej od 60 g,
potgczenia uziemiajgce nie zostang naruszone,

o

(@]

nie zapalg sie i nie zostang uszkodzone wskazniki zwarcia tukowego przy
elewacjach ostony pola i nad $ciankg gorna.

Nowoczesna konstrukcja pola rozdzielczego typu PREM-GO ma istotne
znaczenie dla catego przemystu weglowego zatrudniajgcego obecnie w 31
kopalniach ponad 123 tysigce pracownikoéw (z czego 85 tysiecy bezposrednio w
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podziemiach kopaln). Ok. 60 tysiecy pracownikow pracuje w warunkach
bezposredniego zagrozenia wybuchem metanu i/lub pytu weglowego (ok. 25 tysiecy
stanowg elektrycy bezposrednio obstugujgcy urzadzenia elektryczne).

Upowszechnienie rozwigzania spowoduje wyeliminowanie:
- mozliwosci wybuchu metanu i/lub pytu weglowego,

- zagrozen wywotanych przenoszeniem sie skutkow zwar¢ wewnetrznych
tukowych do srodowiska podziemnych wyrobisk gérniczych,

- zagrozenia spowodowanego bezposrednim oddziatywaniem tuku
elektrycznego na obstuge,

- niebezpiecznej operacji zaktadania przenosnych uziemiaczy przy
wykonywaniu prac przy urzadzeniach elektrycznych,

- mozliwosci przenoszenia sie skutkow wybuchu metanu wewnagtrz ostony pola
do srodowiska zewnetrznego,

- mozliwosci dostepu do czesci czynnych,
oraz ograniczenie

- mozliwosci wykonywania operacji tgczeniowych btednych lub
niedopuszczalnych w polu rozdzielczym,

- zakresu ewentualnych uszkodzen/zniszczen wywotanych wewnetrznym
zwarciem tukowym i kosztow napraw.

Wyréznienia dyplomami

Kateqoria: rozwigzania techniczne i organizacyjne

e Zmniejszenie liczby wypadkéw w Philips Lighting Poland w Pile dzieki
wdrozeniu programu Reaguj (BBS)

Autorzy:
- Mirostaw KoZlik z PREVENTICA w Rybniku
- Jerzy Tokarski, Magdalena Tarnowska z Philips Lighting Poland S.A. w Pile

e Projekt ,,Zero wypadkéw”

Autorzy:
- Witold Rusak, Marcin Trochimowicz z Grupy Azoty Zaktadéw Azotowych Kedzierzyn S.A.
w Kedzierzynie-KoZlu

o Kwalifikacja i wdrozenie ultradzwiekowej metody ,,Phased Array” (PA) dla
badania spoin o grubosciach scianek ponizej 8 mm

Autorzy:

- Wojciech Goérniak, Mariusz Bozek, Stawomir Wilinski
z PGE Gérnictwo i Energetyka Konwencjonalna S.A., Oddziat Elektrownia Betchatow
w Befchatowie

e Przyrzad do montazu i demontazu przetwornicy LKP-330 na Elektrycznych
Zespotach Trakcyjnych

oraz
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e Przejezdne stanowisko do napraw przetwornic LKP-330 od Elektrycznych
Zespotow Trakcyjnych

Autorzy:
- Leszek Szczudfo, Jozef Sorbal z Przewozow Regionalnych Sp. z 0.0.
Wielkopolskiich Zaktadéw Przewozéw Regionalnych w Poznaniu

e Aktywne szkolenia warsztatowe — MTS SAFETY

Autorzy:
- Katarzyna Knapczyk, Agnieszka Michalik, Ewa Grudowska, Maria Matuszek, Arkadiusz
Jamrozy, Zdzistaw Jankowski z Fiat Auto Poland S.A. Zakfadu Tychy

e Obudowa przeciwwybuchowa przepustu tamowego z klapg sferyczng
zamykang od strony pola (wybuchu)

Autorzy:
- Mirostaw Bagiriski, Andrzej Chtopek, Henryk Swiniarski, Stanistaw Suchocki,
Wiestaw Tomaszczak z Centralnej Stacji Ratownictwa Goérniczego S.A. w Bytomiu

¢ Opinka scianowa segmentowa zgrzewana typu ,,OSBW-K-Marcel” — sposéb
na zabezpieczenie wyrobisk goérniczych

Autorzy:

- Adam Robakowski, Adam Kryst z Kompanii Weglowej S.A. Oddziat KWK ,Marcel”
w Radlinie

- Zbigniew Barecki, Stanistaw Kaczmarzyk z DEMEX w Zabrzu

e Wysiegnik do podczepiania spawarek

Autorzy:
- Leszek Kiedos, Daniel Sikorski, z FEBER Sp. z 0.0. w Sieradzu
- Mirosfaw Staszczyk z IRMIREX w Zdunskiej Woli

Kateqgoria: prace naukowo-badawcze

e Badanie wptywu jakosci oswietlenia na komfort wzrokowy i wydajnosé
pracy os6b o umiarkowanym uposledzeniu widzenia

Autor:
- Andrzej Pawlak z Centralnego Instytutu Ochrony Pracy — PIB w Warszawie

Listy gratulacyjne

e ANDRE ABRASIVE ARTICLES Sp. z 0.0., Sp. k. w Kole za opracowanie:

Zaprojektowane i wdrozone rozwigzania techniczne i organizacyjne stuzgce poprawie
warunkéw pracy w ANDRE ABRASIVE ARTICLES Sp. z o.0., Sp. k.

e Polskiej Spotki Gazownictwa sp. z 0.0. Oddziat w Warszawie Zakfad
w Ciechanowie (b. Mazowiecka Spotka Gazownictwa sp. z 0.0. Oddziat Zakfad
Gazowniczy Ciechandw) za opracowanie:

Stanowisko kontroli nieszczelno$ci sieci gazowe;j
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e PGE Gornictwo i Energetyka Konwencjonalna S.A. Oddziat Elektrownia
Betchatow za opracowanie:

Zmiana technologii wymiany tasm przenosnikow wegla

e Zaktadu Wytworczego Urzadzen Gazowniczych ,Intergaz” w Tarnowskich
Goérach za opracowanie:

Przyrzad do nakfadania O-ringéw na kré¢ce gazomierza

o Kompanii Weglowej S.A. Oddziat KWK ,Halemba-Wirek” w Rudzie Slaskiej
za opracowania:

- Punkt szkoleniowy ze stanowiskiem do pomiaru stezen gazow i spietrzenia
za tamg w Sztolni szkoleniowej KWK ,Halemba-Wirek”

- Opracowanie i wdrozenie modelu funkcjonowania Kopalnianej Stacji Ratownictwa
Gorniczego po wycofaniu aparatow roboczych typu W-70 w KWK ,Halemba-Wirek”

e Kompanii Weglowej S.A. Oddziat KWK ,Marcel” w Radlinie za opracowanie:

Instalacja przewietrzania zbiornika wegla surowego w Zaktadzie Przerobki
Mechanicznej Oddziat KWK ,Marcel”

e PPUH RADKOM sp. z 0.0. w Radomiu za opracowanie:

Catkowita likwidacja zagrozenia upadkiem z wysokoS$ci poprzez zabezpieczenie
kontenerow na odpady lekkg konstrukcjg ramowa z siatkg zabezpieczajgca

Wyréznienia prenumeratami ,,Przegladu Technicznego”

Proponuje sie przyznanie rocznych prenumerat ,Przeglagdu Technicznego”
ufundowanych przez Panig Prezes Naczelnej Organizacji Technicznej
przedsiebiorstwom:

e PPHU RADKOM sp. z 0.0. w Radomiu
e ANDRE ABRASIVE ARTICLES Sp. z 0.0., Sp. k. w Kole

e Mazowiecka Spotka Gazownictwa sp. z 0.0., Z-d Gazowniczy w Ciechanowie

Wyréznienia Specjalne — Statuetki:

e za szczegollng aktywnos¢ w opracowywaniu rozwigzan poprawiajgcych warunki
pracy

- Kopalnie Wegla Kamiennego ,,Bielszowice”
Oddziat Kompanii Weglowej S.A.

- Kopalnie Wegla Kamiennego ,,Ziemowit”
Oddziat Kompanii Weglowej S.A.

e za szczegoblng aktywnos$¢ we wspieraniu idei Ogélnopolskiego Konkursu
Poprawy Warunkéw Pracy

- SKANSKA S.A.
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