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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

STBO01- WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana przy realizacji rob6t dla inwestycji wymienionej w punkcie 1.1. i stanowi zbiér

wymagan technicznych i organizacyjnych dotyczacych procesu realizacji i kontroli jako$ci Robot.
1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejsze Specyfikacji Technicznej obejmuja wymagania ogoine wspdlne dla Robdt objetych

specyfikacjami technicznymi ujetymi w opracowaniu.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

Uzyte w ST, wymienione ponizej definicje i pojecia, nalezy rozumieé¢ nastepujaco:

— dokumentacja techniczna - projekty budowlane i wykonawcze;

— aprobata techniczna - pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajaca jego przydatnos¢ do stosowania w
budownictwie, wydana przez upowazniong do tego jednostke;

— certyfikacja zgodno$ci - dziatanie trzeciej strony (jednostki niezaleznej od dostawcy i odbiorcy) wykazujace, ze
zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowany wyrdb, proces lub ustuga sg zgodne z okreslong
norma lub z wiasciwymi przepisami prawnymi

— deklaracja zgodnosci - o$wiadczenie dostawcy, stwierdzajace na jego wytaczng odpowiedzialnosé, ze wyrdb, proces lub
ustuga sg zgodne z normg lub aprobatg techniczna.

— Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do wystepowania w
jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

— polecenie inspektora nadzoru - wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez inspektora nadzoru w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem Budowy.

2. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

— Wykonawca, 1j. przyjmujacy zamdwienie na wykonanie omawianego zadania jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania
rob6t i ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa.

3. KWALIFIKACE KADRY TECHNICZNEJ WYKONAWCY ROBOT.

— Kierownik budowy musi posiadaé uprawnienia do petnienia samodzielnej funkcji technicznej w budownictwie —
kierownika budowy i robét w specjalno$ci konstrukcyjno- budowlanej , oraz by¢ czlonkiem Izby Inzynieréw Budownictwa.

— Kierownicy rob6t musza posiada¢ uprawnienia do petienia samodzielnej funkcji techniczne w budownictwie —
kierownika budowy i robét w odpowiedniej specjalno$ci oraz by¢ cztonkiem Izby Inzynieréw Budownictwa.

— Wymagany jest ciagty nadzér kadry technicznej nad prowadzonymi robotami budowlanymi.

4. MATERIALY

Materiaty wykorzystywane do realizacji robét objetych niniejsza specyfikacjg muszg spetnia¢ wymogi dotyczace spetnienia

przepisdw i by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do stosowania w budownictwie uznaje sie wyroby, dla ktérych wydano:

— certyfikat na znak bezpieczenstwa wskazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreSlonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych dla wyrobow dla
wyrobéw wymienionych w Dz.U. nr 92 poz.881 z dnia 30 kwietnia 2004r. oraz Dz.U. nr 198 poz 2041 z 2004r.

— certyfikat zgodno$ci z Polska Normg lub aprobatg techniczng ( dla wyrobédw wymienionych w Rozporzadzeniu MSWIA z
22 kwietnia 1998r w sprawie wyrobow stuzacych do ochrony przeciwpozarowej, ktére moga by¢ wprowadzone do obrotu
i stosowania wytacznie na podstawie certyfikatu zgodno$ci Dz.U . 55/98 poz. 362 lub wyrobdw, dla ktérych wymaganie
takie zawiera dokument odniesienia, ktérym dokonywana jest ocena zgodnosci)

Dopuszcza sie stosowanie wyrobow przeznaczonych do jednostkowego zastosowania w przedmiotowym obiekcie. Wyroby

te musza posiada¢ o$wiadczenie wykonawcy wyrobu, w ktdrym zapewnia sie zgodno$¢ wyrobu z indywidualng

dokumentacjg oraz przepisami i obowigzkowymi normami. O$wiadczenie dostawy wyrobu powinno by¢ wydane zgodnie z

warunkami okreslonymi w Dz. U. nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnia 2004r. oraz Dz. U. nr 198 poz. 2041 z 2004r.
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

5. KONTROLA JAKOSCI

Zasady kontroli jakosci:

— Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przy przygotowaniu i wykonaniu, aby osiggna¢ zatozong jako$¢ robét.

— Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole rob6t i jakos¢ materiatow.

— Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie urzadzenia i sprzet posiadajg wazna legitymacje
lub $wiadectwo dozorowe.

— inspektor nadzoru bedzie miat nieograniczony dostep do pomieszczen magazynowych placu budowy w celu inspekcji
wbudowywanych materiatéw, a takze ich badan.

— W przypadku wykonywania badan, probki bedg pobierane losowo.

6. DOKUMENTY BUDOWY

— Protokét przekazania terenu do realizacji przedmiotu umowy

— plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

— terminy rozpoczecia i zakoriczenia elementéw robot

— przebieg robdt, problemy, trudnoéci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach

— uwagi i polecenia inspektora nadzoru i projektanta

— zgloszenia i daty odbioréw robot zanikowych, ulegajacych zakryciu, cze$ciowych i koicowych

— wyjasnienia i uwagi kierownika budowy

— dane dotyczace materiatow, oraz wyniki badan z podaniem, kto je przeprowadzit

— inne istotne informacje o przebiegu rob6t

NIE WYMIENIONE Z TYTULU JAKIEKOLWIEK DZIEDZINY, GRUPY, PODGRUPY CZY NORMY NIE ZWALNIA
WYKONAWCY OD OBOWIAZKU STOSOWANIA WYMOGOW OKRESLONYCH PRAWEM POLSKIM.

WSZELKIE ROBOTY NIE UJETE W NINIEJSZEJ SPECYFIKACJI NALEZY WYKONAC W OPARCIU O AKTUALNIE
OBOWIAZUJACE NORMY | PRZEPISY.

STBO2 - PRACE ROZBIORKOWE (CPV 45111300-1)

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t rozbiorkowych i
demontazowych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét
rozbiérkowych w budynku wraz z wywozem gruzu.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz ST.

2. MATERIALY

Dla wykonywania robét rozbiérkowych materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z rozbidrkg beda wykonywane recznie i mechanicznie. Caty sprzet potrzebny na placu budowy zostanie
dostarczony przez Wykonawce, wigcznie z ewentualnymi rusztowaniami, podno$nikami i o$wietleniem. Wykonawca
powinien postugiwa¢ sie sprzetem zapewniajgcym spetnienie wymogdw jakoSciowych, ilosciowych i wymogdw
bezpieczenstwa. Zastosowany przy prowadzeniu robdt sprzet nie moze powodowaé uszkodzeri pozostatych, nie
rozbieranych elementow.
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
Srodowisko i jako$¢ wykonywanych robot.

4, TRANSPORT

Zatadunek, transport jak i wytadunek materiatow z rozbiérek musi odbywaC si¢ z zachowaniem wszelkich $rodkow
ostrozno$ci i bezpieczenstwa ludzi pracujgcych przy robotach rozbiérkowych.

Gruz bedzie wywozony w miare postepowania robét rozbidrkowych. Gruz bedzie fadowany do konteneréw znajdujacych sie
na terenie budowy lub na samochody ciezarowe dojezdzajace do obiektu i wywozony na autoryzowane wysypiska. Wybér
$rodka transportu zalezy od warunkéw lokalnych. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania
dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiaréw tadunku i innych
parametréw technicznych. Wykonawca bedzie usuwat na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot rozbidrkowych nalezy:

— upewni¢ sie, ze wszystkie instalacje zostaty odtgczone od zasilania w sposéb prawidtowy,

— miejsce prac oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,

— zapoznac¢ pracownikow z programem rozbiorki i poinstruowac o bezpiecznym sposobie jej wykonania.

5.2  Zabezpieczenie placu budowy

Przed przystapieniem do robot rozbiorkowych, Wykonawca winien ustawi¢ niezbedne zabezpieczenia w miejscach
przewidzianych w planie zagospodarowania placu budowy. Teren rozbidrki nalezy ogrodzi¢ w sposéb uniemozliwiajgcym
przedostanie sie 0s6b nieupowaznionych w obreb prac rozbiorkowych i oznakowac tablicami ostrzegawczymi. Wykonawca
odpowiada za bezpieczefistwo débr i osdb. Odpowiada tez za utrzymanie czystosci oraz za pyly zanieczyszczajace
$rodowisko. Wszelkie inne postanowienia, ktore Wykonawca uzna za przydatne, bedg podejmowane w uzgodnieniu ze
stuzbami BHP, Architektem i Inwestorem.

5.3  Roboty rozbiorkowe

W zakresie prac rozbiérkowych nalezy uwzgledni¢ wszystkie roboty majace na celu wykonanie zatozen okreslonych w
dokumentacji projektowe;.

Prace rozbiorkowe nalezy prowadzi¢ pod statym nadzorem osoby posiadajacej odpowiednie uprawnienia budowlane.
Pracownicy musza by¢ przeszkoleni w ramach bhp.

Rusztowania uzyte do prac rozbiorkowych muszg by¢ w dobrym stanie technicznym, a po ich montazu zabezpieczone przed
wywrdceniem.

54  Doprowadzenie placu budowy do porzadku

Po zakonczeniu robdt rozbidrkowych, Wykonawca winien oczySci¢ cafg strefe objetg robotami oraz miejsca w poblizu
wykonywania prac.

Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na okolicznych terenach. Z tego tytutu
Wykonawca ma obowigzek dokona¢ natychmiastowej naprawy na wiasny koszt wszystkich szkéd uznanych w momencie
odbioru robot.

55  Wywdz gruzu

Gruz bedzie wywozony w miare postepowania robot rozbiorkowych. Gruz bedzie tadowany na samochody ciezarowe
dojezdzajace do obiektu na terenie budowy i wywozony na autoryzowane wysypiska.

Elementy nadajace si¢ do odzysku bedg przechowywane w miejscu krytym.

6.  KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci robét podlega na wizualnej ocenie kompletno$ci wykonania robot rozbidrkowych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest:

— [m3],[m2],[mb],[szt] - dlarozbiérki elementéw budynku

— [m3]- dla usuniecia i wywozu gruzu i zZtomu

8.  ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty rozbiorkowe podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

Cena jednostkowa za rozbiorke elementéw budynku obejmuije:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatdw pomocnicznych, narzedzi i sprzetu,

— rozbidrka

— 0czyszczenie miejsca pracy

— likwidacje stanowiska roboczego.

— wykonanie wszystkich innych robét niezbednych do wykonania rozbiodrki

Cena jednostkowa za usunigcie | wywoz gruzu i zZlomu obejmuije:

— zatadowanie gruzu niebudowlanego na $rodki transportowe.

— wywiezienie gruzu niebudowlanego

— wytadowanie ze Srodkdw transportowych.

— ewentualna optata za sktadowanie utylizacje

— wykonanie wszystkich innych robot niezbednych do wykonania rozbiorki

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 roku w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 47, poz. 401).

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczerstwa i
higieny pracy (Dz.U. Nr 129, poz 844)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki,
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr
108, poz. 953)

STB03- SCIANY DZIALOWE GK (CPV 45421152-4)

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cianek dzialowych o
konstrukcji lekkiej z ptyt gipsowo — kartonowych na stelarzu z profili z blachy ocynkowane;.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét
wyszczegoblnionych ponizej.

— Scianki dziatowe na stelarzu z profili z blachy ocynkowanej

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz ST.

2. MATERIALY

21. Plyta gipsowo-kartonowa

= Cechy piyt g-k

Polska Norma PN-B-79405 swoim zakresem obejmuje ptyty o nastepujacych wymiarach: grubos¢ 9,5; 12,5; 15,0; 20,0 mm
(dostepne na podstawie aprobat technicznych 6,5; 20 i 22 mm); szeroko$¢: 600; 900; 1200 i 1250 mm, diugos¢ od 2000 do
4000mm.

= Plyty gipsowo-kartonowe

Plyty musza odpowiada¢ Polskiej Normie PN-B-79405 oraz normom DIN 28280 i ONORM B 3410. Zgodnie z norma PN-
96/B-02874 oraz DIN 4102-4 nalezg one do klasy materiatéw budowlanych niepalnych. Wyrézniamy nastepujace rodzaje
ptyt:

— GKB
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ptyta standardowa do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wigkszej niz 70% (karton szary a napis na

spodniej stronie niebieskie) wykonana jest z rdzenia gipsowego, ktérego powierzchnia i krawedzie wzdtuzne pokryte sg

kartonem. Plyty tego typu stosowane sg jako oktadziny $cian i sufitdw na konstrukcji nosnej oraz jako suchy tynk.

— GKBI

ptyta impregnowana o podwyzszonej odpornosci na dziatanie wilgoci, ktéra mozna stosowa¢ w pomieszczeniach, w ktérych

wilgotno$¢ wzgledna powietrza okresowo przekracza 70%, a nie jest wyzsza niz 85% (okres podwyzszonej wilgotno$ci w

ciggu doby nie powinien przekracza¢ 10 godz.) Ptyta ta ma ograniczong nasigkliwo$¢ do 10%, poprzez dodatek $rodkow

hydrofobowych do rdzenia gipsowego (karton od strony licowej ma kolor zielony, a napis na spodniej stronie jest niebieski).

Piyty tego typu stosowane sg w tazienkach, kuchniach i innych pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotno$ci powietrza jako

podtoze dla ptytek ceramicznych

— GKF

plyta ognioochronna przeznaczona do budowania przegréd ogniowych. Posiada dodatek odcinkéw widkna szklanego w

rdzeniu gipsowym. Przewidziana do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wiekszej niz 70%.(napisy

czerwone).

— GKFI

plyta ognioochronna i impregnowana, taczy w sobie cechy ptyt GKF i GKBI (napisy czerwone), z rdzeniem impregnowanym

$rodkiem hydrofobowym i zbrojonym widknem szklanym, co zapewnia op6znione i zmniejszone wchianianie wilgoci.

Stosowana w tazienkach czy tez kuchniach i innych pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej do 70%, w ktorych dodatkowo

istnieja wymagania ochrony przeciwpozarowej. Plyty mozna stosowa¢ w pomieszczeniach o wilgotno$ci

wzglednej do 70%, a okresowo (do 10 godz. na dobe) o podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza do 85%.

Ptyta gipsowo-kartonowa powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-79405:1997.

W tazienkach nalezy stosowa¢ impregnowane plyty g-k (GKBI lub GKFI).

22. Inne

— klej gipsowy odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-30042:1997,

— szpachléwki gipsowe odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych,

— ksztattki stalowe ocynkowane

Aby mozna bylo wykonac¢ Sciane, sufit, czy inng obudowe pozioma lub pionowg konieczne jest wybudowanie odpowiednie;

konstrukgji, ktéra bedzie pdzniej pokryta ptytami g-k . Do wykonania konstrukcji nalezy uzy¢ specjalnych, systemowych profili

stalowych, produkowanych z blachy stalowej zabezpieczonej antykorozyjne (ocynkowanej), profilowanej na zimno.

Profile systemowe mozna podzielié¢ na trzy grupy:

— profile $cienne przeznaczone do wykonywania konstrukcji lekkich Scian dziatowych.

— profile sufitowe do wykonywania konstrukcji sufitbw podwieszanych oraz oktadzin $ciennych i sufitowych. Grubo$é
blachy stalowej profili sufitowych wg instrukcji oferenta systemu lub zgodnie z Aprobatami Technicznymi wynosi 0,6 mm
z tolerancjg£0,07 mm lub 0,55 mm z tolerancjq£0,03 mm.

— profile o$cieznicowe przeznaczone do osadzania drzwi w Scianach dziatowych oraz do wykonywania wzmocnien rusztu
$cian w nietypowych rozwigzaniach.

Nie ma Polskiej Normy na profile do $cian i sufitdbw z ptyt g-k, dobiera sie je na podstawie indywidualnych Aprobat

Technicznych. W niektérych aprobatach producentow profili ujete sg grubo$ci blach mniejsze niz podane w Tabeli 1. Przy

zakupie profili nalezy zwréci¢ uwage na grubosci blachy i producenta profilu, gdyz zastosowanie niesystemowych profili lub

profili ze zbyt cienkiej blachy spowoduje utrate gwarancji systemowej na catg konstrukcje i utrate jej parametréw

technicznych

(odpornos¢ ogniowa i izolacyjno$¢ akustyczna).

— wkrety odpowiadajgce odpowiednim aprobatom technicznym.

— woda zarobowa musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250.

—  piyty z welny mineralnej szklanej .

3. SPRZET

— Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy

konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznoci.
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Piyty g-k sktadowac nalezy na twardym suchym podfozu. Na paletach drewnianych o rozstawie desek co 35¢cm. Wszystkie
wyroby gipsowe nalezy podczas transportu i magazynowania chroni¢ przed dziataniem wilgoci i czynnikéw atmosferycznych.
Pomieszczenie do sktadowania wyrobow gipsowych powinno mie¢ temperature powyzej +5°C, i wilgotno$¢ do 70%.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogélny opis prac przy wykonywaniu suchej zabudowy $cian dziatowych.

Scianki dziatowe z plyt gipsowo-kartonowych petnig funkcje bariery akustycznej i ogniowej. Sa lekkimi przegrodami o masie

20 - 50 kg/mkw. Elementami konstrukcyjnymi $ciany sg profile U (UW) i C (CW)wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, do

ktdrej przykrecane sg ptyty gipsowo-kartonowe. Umieszczona pomiedzy ptytami wetna mineralna izoluje akustycznie i

zwigksza bezpieczenstwo przeciwpozarowe. Roboty nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacej kolejnosci:

— Wyznaczy¢ przebieg $ciany na podtodze i suficie uzywajac do tego celu taty, pionu i poziomnicy.

— Profile przyscienne nalezy oklei¢ systemowa tasma akustyczna.

— Nastepnie montowa¢ konstrukcje nosna z profili UW (w poziomie) oraz profili CW (w pionie) ( wiecej o profilach).
Ksztattowniki na zagdany wymiar docina¢ nozycami do blachy.

— Profile no$ne przykreca¢ do podiogi, sufitu i $cian za pomocg wkretéw i kotkow. Uwaga! Nie nalezy faczy¢ wkretami
profili pionowych z profilami no$nymi przykreconymi do podiogi i $cian. Ich swobodne przesuwanie konieczne do
precyzyjnego dopasowania podczas plytowania.

— Piyty gipsowo-kartonowe mocowa¢ do profili za pomocg wkretow systemowych. Potaczenia krawedzi ptyt powinny
zawsze opierac si¢ o profil pionowy.

— Po oplytowaniu jednej strony $ciany prowadzimy instalacje elektryczng oraz uktadamy izolacje z wetny mineralnej.

— Mocowaé materiat izolacyjny wewnatrz $ciany na systemowych haczykach zabezpieczajacych przed jego opadaniem
("ptynieciem").

— Po optytowaniu drugiej strony $ciany szpachlowac potaczenia piyt.

Przy wykonaniu $cian instalacyjnych dziatowych nalezy wzigé pod uwage:

— Instalacje - przejcia rur i inne otwory nalezy uszczelni¢, uzywajgac ewentualnie gumowych pierscieni uszczelniajacych.
Otwory powinny mie¢ $rednice wiekszg o 10mm od $rednicy rur instalacji. Na krawedzie cigte nalezy natozy¢ $rodek
gruntujacy, dla lepszej przyczepnosci sylikonow. Rury nalezy zabezpieczy¢ przed drganiami. Rury powinny by¢
izolowane dla zapobiegania odgtosu ptyngcej wody i skraplania sie pary wodnej na powierzchni rur.

— Instalowanie urzadzen sanitarnych - Urzadzenia te nalezy montowa¢ na odpowiednich stelazach, przymocowanych do
podtoza no$nego

— Zawieszanie przedmiotébw o wadze powyzej 70kg — w miejscu zawieszenia nalezy montowaé profile stalowe o
odpowiedniej nosnosci, montowane do podfoza no$nego i stropu.

— Dylatacje nalezy wykonywa¢ w miejscach przewidzianych przez projektanta. W zalezno$ci od wielkoSci przewidzianych
odksztatcen pozostawia sie albo widoczng szczeling, albo wypetnia si¢ jg materiatem trwale elastycznym. Krawedzie
widocznej szczeliny wykadcza sie stosujgc specjalne listwy dylatacyjne, zapewniajgce odpowiednig estetyke i
szczelno$¢ (uniemoZliwienie przedostawania sie powietrza). W przypadku mniejszych przemieszczen szczeliny
dylatacyjne mozna wypetnia¢ np. kitem akrylowym, ktéry mozna malowac. Nalezy pamieta¢ o tym, Zze nawet najlepszy kit
akrylowy ma odksztatcalno$¢ np. ok. 17%. Oznacza to, ze szeroko$¢ szczeliny dylatacyjnej zapewniajacej tylko 1 mm
wydtuZenia musi wynosi¢ minimum ok. 6 mm. Pozostawianie mniejszych szczelin wypetnianych kitem nie ma sensu, bo
w eksploatacji bedg one widoczne.

— Potaczenie na Scianie wykonanej z dwéch réznych materiatéw zawsze bedzie widoczne, szczegédlnie jezeli bedzie to
pomieszczenie o zmiennej wilgotno$ci powietrza. Trzeba wykona¢ w tym miejscu dylatacje z mozliwoscig oddzielnego
odksztatcania sie kazdego odcinka Sciany. Jezeli widoczna szczelina dylatacyjna psuje estetyke pomieszczenia, mozna
wypetni€ jg trwale elastyczng masg akrylowg. Woéwczas pomiedzy Sciang murowang a ptytami g-k nalezy pozostawi¢
wolng, przestrzen min. 5 mm i wypehi¢ jg dopiero po zaszpachlowaniu wygtadzajagcym obydwa odcinki Sciany.
Konstrukcja rusztu $ciany z ptyt g-k powinna by¢ stabilnie potaczona ze $ciang murowang. Szpachlowanie masg
akrylowa nalezy wykona¢ co najmniej dwukrotnie w odstepach dwudniowych. Folie paroizolacyjng przykleja si¢ do
konstrukcji wykonanej z profili (np. konstrukcji zabudowy poddasza) przy pomocy dwustronnej taSmy samoprzylepne;
(np. do przyklejania wykfadzin). W celu zachowania szczelno$ci paroizolacji nalezy podczas uktadania folii wykonaé
zaktady szer. 10-15 cm na jej potaczeniach. Plyty standardowe GKB i ogniochronne GKF stosuje sie w pomieszczeniach
ogrzewanych, w ktdrych wilgotno$¢ wzgledna nie przekracza 70%. Plyty impregnowane GKBI i ogniochronne
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impregnowane GKFI stosuje si¢ w pomieszczeniach ogrzewanych, w ktérych poziom wilgotnosci jest podwyzszony, lecz
nie przekracza 85%. W pomieszczeniach takich musi byC réwniez sprawna instalacja wentylacyjna.
Oprocz przestrzegania ww. zasad potgczenia plyt nalezy szpachlowaé stosujac systemowe gipsy i masy szpachlowe.
Temperatura panujgca w pomieszczeniu w czasie szpachlowania potaczen ptyt powinna byé zblizona do temperatury
panujacej w tym pomieszczeniu podczas jego eksploatacii.

— Piyty g-k przeznaczone na $ciany obtozone ptytkami ceramicznymi nalezy gruntowac.

6. KONTROLA JAKOSCI

W szczegdlno$ci nalezy skontrolowaé:

— jakos$¢ plyt gipso-kartonowych dostarczonych do wbudowania: réwno$é powierzchni, narozniki i krawedzie (brak
uszkodzen), wymiary ptyt, zgodnos¢ co do rodzaju ptyt (wodoodporne),

— prawidtowo$¢ wykonania rusztu, jakos¢ i wytrzymato$¢ umocowania do podtoza,

— prawidtowos$c¢, jako$¢ i estetyke wykonania oktadziny z ptyt gipso-kartonowych,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest m2.

8.  ODBIOR ROBOT

Podczas odbioru koricowego nalezy sprawdzi¢ m. in.:

— atestacje dostarczonych elementow,

— zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie £2 mm, przesunigcie w poziomie +3
mm),

— sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,

— sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach piyt,

— sprawdzenie wichrowatosci powierzchni.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

— zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatow, konstrukcji lub wyrobow
potrzebnych do wykonania robdt.

— wykonanie niezbednej dokumentacji roboczej, obejmujacej m.in. sposdb wykonania robot.

— koszt wykonania niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych wykonanych oraz ich rozbiérki wg wtasnej dokumentacii
Wykonawcy,

— uloZenie izolacji Scianek gk z wetny mineralnej

— wytrasowanie miejsc montazu,

— zamocowanie profilowanych ksztattownikéw stalowych do stropéw i poditdg przez przystrzelenie kotkami stalowymi,

— zamocowanie stupkow z ksztattownikow profilowanych do listew poziomych,

— przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu za pomocg wkretow,

— przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,

— szpachlowanie potaczen piyt i stykow ze Scianami i stropem,

— zabezpieczenie spoin taSma papierowq (tylko dla warstw wierzchnich),

— szpachlowanie i cyklinowanie wykanczajace,

— wykonanie wszystkich innych robét niezbednych do wykonania Scianki dziatowej z ptyt gk znajdujacych sie na rysunkach
w PW.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze

— PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe

— PN-B-79406:1997 Piyty warstwowe gipsowo-kartonowe

— PN-B-19401:1996 Piyty gipsowo dzwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne

— PN-B-19402:1996 Piyty gipsowo $cienne
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STB04- SUFITY PODWIESZANE KASETONOWE (CPV
45421146-9)

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru sufitow podwieszanych

kasetonowych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu irealizacji robot

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie sufitbw

podwieszanych kasetonowych

1.4  Okreslenia podstawowe

— Sufity gipsowe - wykonywane z zastosowaniem typowych plyt gipsowo-kartonowych (g-k), lub ptyt gipsowo-widknowych
(g-w).

— Sufity mineralne “migkkie” - sufity wykonane ze sprasowanej wetny mineralnej lub szklane;.

— Sufity mineralne “twarde” - Sufity mineralne “twarde” majg wypetnienie z ptyt o grubosci porownywalnej z
ptytami g-k. Materiatem piyt jest tworzywo mineralne lub ceramiczne, ewentualnie z dodatkiem wetny mineraline;j.

— Sufity metalowe - sufity metalowe maja wypetnienie wykonane z gotowych paneli lub kasetonéw z blachy metalowe;
powlekanej i sg przeznaczone przede wszystkim do biur. Moga byé w wersji gtadkiej lub perforowanej
(dzwigkochtonnej), wypetnione wktadkg z ptyty gipsowej lub wetny mineralnej w zalezno$ci od wymagan akustycznych i
ogniowych.

— Elementy sufitu podwieszonego - Sufit podwieszony skiada sie na ogét z nastepujacych czesci: 1) zawieszenia, 2)
konstrukcji nosnej, 3) wypetnienia z plyt (paneli).

— Wieszaki/zawieszenia - to drutowe (drut z oczkiem plus drut z hakiem, potaczone sprezystq blaszka) oraz noniuszowe
(dwie blaszki z rzedami otwordw, przesuwne wzgledem siebie).

— Szkielet nosny - jest to konstrukcja nosna sufitu, podwieszona do stropu, zwykle wykonana z zimno gietych profili z
blachy stalowej ocynkowanej grubosci 0,6 mm.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz ST.

2. MATERIALY

Plyty kasetonowe, konstrukcje nosng i zawieszenia nalezy dobra¢ na podstawie projektu i rodzaju pomieszczenia, w ktérym

dany sufit bedzie sie znajdowat.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Przyktadowy sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt wypetniajacych:

— Noze —do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania uksztattowanych krawedzi ptyty

— Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych

Przyktadowy sprzet do instalacji konstrukcji nosne;:

— Elementy do instalacji kotkéw, kotew i innych elektdw pozwalajacy na montaz zawiesi do elektdw konstrukcyjnych
budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentow)

— Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutow

— Narzedzia do instalacii profili nosnych i innych profili konstrukgji sufitu podwieszonego:

— Nozyce do blachy (prawe/ lewe lub uniwersalne)

— Podesty robocze (w zalezno$ci od wysoko$ci podwieszenia)

WWW.TECHBUD.WAW.PL



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

— Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji noznej ( w zaleznosci od wielkoci i stopnia komplikacji)
— Poziomice (tradycyjne, laserowe)
— Linki murarskie

4, TRANSPORT

Materialy i elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy

konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1  0Ogodlne warunki

Sufity podwieszane kasetonowe nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +10°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza

winna miesci¢ sie w granicach od 60 do 80%. Zalecane jest réwniez przechowywa¢ materiaty oktadzinowe sufitow w

warunkach danego pomieszczenia przez przeciag 24 godzin przed rozpoczeciem montazu paneli. Pomieszczenia, w ktérych

jest prowadzony montaz powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone. Montaz systemowych sufitdw podwieszanych musi by¢
realizowany doktadnie wedtug zalecen i szczegétowych instrukcji montazu dostarczonych przez producenta systemu.

Ponizej podano kilka podstawowych ogéinych zasad zwigzanych z montazem sufitéw podwieszanych, dotyczacych takze

sufitbw panelowych systemowych.

5.2.  Tyczenie rozmieszczenia elementow sufitu

Chcac uzyskac oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ oparu podstawowych zasadach:

— Styki krawedzi (dotyczy to zwlaszcza krawedzi wzdtuznych duzych plyt lub paneli) powinny by¢ prostopadte do
ptaszczyzny $ciany z oknem, tj. Réwnolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia),

— Przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementdw no$nych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt
opieraly sie na tych elementach,

— Przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
krotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— Poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilo$¢ paneli, nalezy je tak rozmiescic,
by na obu krawcach tego rzedu znalazly sie odcigte kawatki 0 szerokosci zblizonej do potowy szerokosci piyty (lub
potowy jej diugosci),

— Styki poprzeczne plyt w dwu sasiadujacych pasmach powinny by przesuniete wzgledem siebie o odlegto$¢ zblizong do
potowy dtugosci ptyty.

Podczas tyczenia elementow sufitu nalezy od samego poczatku zaplanowaé i uwzgledni¢ specjalne elementy sufitu, stuzace

do osadzenia instalacyjnego osprzetu, takiego jak oSwietlenie, ksztattki wentylacyjne, czujniki sufitowe, system nagto$nienia

itp. Nalezy zapewni¢ w tych miejscach odpowiednie elementy pokryciowe oraz specyficzne fgczniki umozZliwiajace wtasciwy
dostep do instalacji w celach eksploatacyjnych i naprawczych.

5.3.  Kotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwieni

rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspétczynnika wytrzymatosci przy

ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wieksze od pigciokrotnej wartosci normalnego

Obcigzenia przypadajacego na dany tacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitow mogq zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego

rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitdw, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na

etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych zabetonowanych wypustéw stalowych lub bezposrednio do
stalowej konstrukciji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, muszg posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

5.4. Mocowanie systemowych paneli do rusztu

Wypetnienie sufitu podwieszonego stanowig panele lub kasetony, ktére mocuje sie do ramek rusztu za pomocg

systemowych zatrzaskow, klipsow itp. elementéw ztgcznych.

6.  KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci wykonanych robét sprowadza sie do:

Sprawdzenia zgodno$ci wykonanego sufitu podwieszonego z dokumentacjg projektowg,

Sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatow / wyrobow z dokumentacijg projektowg

Sprawdzenie poprawnosci wykonania sufitu:
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—  Wiasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa <= +/- 1mm na dtugosci 5m

— Kontrola wizualna przylegania i prostopadto$ci ptyt

— Kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen

— Kontrola instalacji i prawidlowego wykonania innych elementow / instalacji wybudowanych w strukture sufitu
podwieszonego

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest m2.

8.  ODBIOR ROBOT

Podczas odbioru koficowego nalezy sprawdzi¢ m. in.:

— Zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjq techniczng,

— Rodzaj zastosowanych materiatow,

— Przygotowanie podtoza,

— Prawidtowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykorczenia na stykach, narozach i obrzezach,

—  Wichrowato$¢ powierzchni.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

— Zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatéw, konstrukcji lub wyrobdw
potrzebnych do wykonania robét

— Koszt wykonania niezbednych rusztowar i pomostéw roboczych wykonanych oraz ich rozbiorki wg wiasnej dokumentacii
Wykonawcy,

— Ulozenie izolacji sufitdw kg z wetny mineralnej

— Wytrasowanie miejsc montazu,

— Zamocowanie rusztu stalowego z zawiesiami,

— Zamocowanie plyt kasetonowych

— Uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

— Usuniecie pozostato$ci, resztek i odpadéw materiatow,

— Likwidacje stanowiska roboczego,

— Wykonanie wszystkich innych robét niezbednych do wykonania sufitow kasetonowych

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— PN EN 13964:2004 Sufity podwieszane Wymagania i metody badan

STBOS- WARSTWY IZOLACYJNE PODPOSADZKOWE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru warstw izolacyjnych pod
posadzki.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana przy realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wartsw
izolacyjnych pod posadzki.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,.

2. MATERIALY

— Izolacja termiczna, akustyczna - wg projektu

— Folia paroizolacyjna PE gr. 0,2mm
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3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy

konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Podczas transportu i magazynowania

materialy nalezy chroni¢ przed dziataniem wilgoci i czynnikéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

— Warstwa izolacji powinna by¢ ciagta i mie¢ statg grubos¢ zgodng z projektem. Plyty powinny by¢ uktadane na styk, a
przy uktadaniu kilku warstw nalezy utozy¢ je mijankowo, by styki poszczegdlnych warstw byty przesuniete. Plyty jedne;
warstwy powinny mie¢ takg samg grubo$c.

— Powierzchnia potozona pod izolacje powinna by¢ rowna i czysta.

— Przy wykonywaniu izolacji na stropach na podtozu nalezy wykona¢ warstwe paroizolacji. Ptyty beda uktadane na styk i
doktadnie dopasowywane.

— lzolacje stropéw miedzy kondygnacjami nalezy utozy¢ z pasem brzegowym, o wysoko$ci odpowiadajacej wysokoSci
wszystkich warstw podtogowych. Na ptytach styropianowych nalezy utozy¢ warstwe folii polietylenowej gr. min. 0,1 mm z
wywinieciem na pasy brzegowe.

— Izolacja podtogi na gruncie zostanie utozona na sucho z ptyt styropianowych.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci powinna obejmowac:

— Sprawdzenie materiatéw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacjg techniczng,

— Odbiér podtoza pod izolacje,

—  Odbiér utozonej warstwy izolacji.

7. OBMIAR ROBOT

Nie przewiduje sie prowadzenia obmiardw robot.

8.  ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych, sprawdzeniu podlega:

— zgodnos¢ z dokumentacja projektowg ,

— rodzaj i jako$¢ zastosowanych materiatow (certyfikaty i deklaracje)

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca,

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— Dz. U. nr75/2002 Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.

— PN-ENISO 6946 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i wspotcznynnik przenikania ciepta.
Metoda obliczania

— PN-EN 13163:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie -- Specyfikacja

— PN-EN13164:2013-05 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie -- Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)
produkowane fabrycznie -- Specyfikacja

— PN-EN IS0 9229:2007 Izolacja cieplna — Stownik

— PN-EN ISO 7345:1998 Izolacja cieplna -- WielkoSci fizyczne i definicje

— PN-EN 13168+A1:2015-03 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z wetny drzewnej (WW) produkowane
fabrycznie -- Specyfikacja

ST BO6 - WARSTWY PODKLADOWE PODPOSADZKOWE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru warstw podktadowych pod
posadzki.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana przy realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
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1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie podkladéw

betonowych pod posadzki.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, oraz

poleceniami Inspektora Nadzoru.

2, MATERIALY

= Beton do podkiadu podposadzkowego:

— Beton o klasie ponizej B-15 moze by¢ wykonany na budowie lub w specjalistycznej wytwérni i dostarczony na budowe
betonowozami. W przypadku wykonywania mieszanki betonowej na budowie, przygotowanie mieszanki betonowej
powinno by¢ dokonywane ze sktadnikéw odpowiadajacych Polskim Normom lub $wiadectwom Instytutu Techniki
Budowlanej.

— Beton musi spetnia¢ nastepujace wymagania:
wytrzymato$¢ zgodnie z PN, okreslona w projekcie
nasigkliwo$¢ nie wigksza niz 9%

= Zbrojenie przeciwskurczowe

— Siatki zbrojeniowe wykonywane sg w arkuszach standardowych oraz na specjalne zaméwienie w zakresie wymiaréw
zewnetrznych ($rednic i rozstawu pretow) w arkuszach o max szer. 3000 mm (+/- 2mm) z pretow gtadkich lub
zebrowanych. Maty te stosowane s do przeciwskurczowego zbrojenia betonu w posadzkach przemystowych,
mieszkalnych, garazach, pod ogrzewanie podtogowe itp.

— Stalowe lub polimerowe widkna zbrojeniowe do efektywnego zbrojenia rozproszonego posadzek. Eliminujg koniecznos¢
stosowania tradycyjnego zbrojenia siatkowego.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu

5. WYKONANIE ROBOT

51  Wymagania ogdlne

— Podkiady betonowe nalezy wykona¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okre$laé m.in. rodzaj podktadu, grubosé
warstw, klase betonu, wielkosci spadkéw, rozmieszczenie wpustow podtogowych oraz szczelin dylatacyjnych.

— Podkiad pod posadzki powinien wykazywac wytrzymato$¢ na $ciskanie zgodnie z dokumentacjg projektowa.

— W podktadach betonowych powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscach i o szeroko$ci szczelin dylatacii
konstrukcji budynku, oraz szczeliny:

a) izolacyjne:

—oddzielajace podkiad wraz z catg konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw budynku,

—dzielace fragmenty podktadu o wyraznie réznigcych sie wymiarach,

—w miejscach, gdzie wystepujq w podktadzie naprezenia rozciggajace,

—wzdtuz linii rozgraniczajacych wyraznie odmienne obcigzenia uzytkowe lub rézne rodzaje posadzki,

b)  przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6m., przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu nie
powinna przekraczac:

—30m2 przy posadzkach narazonych na duze wahania temperatur, przy czym wielko$¢ boku powierzchni nie moze
przekraczac 6m,

—10m2 przy posadzkach narazonych wahania temperatur, przy najdtuzszym boku 4m

—5m2 przy podcieniach i tarasach, przy dtugo$ci boku 3m;

—w korytarzach 2-2,5 krotno$ci szerokosci korytarza mniejsze od podanych odstepu szczelin przeciwskurczowych nalezy
stosowa¢ wszedzie tam, gdzie trzeba liczy¢ sie z wiekszym skurczem, ze wzgleddw innych niz temperatura otoczenia.

— Podktady powinny by¢ zbrojone z zastosowaniem siatki, pretéw utozonych krzyzowo w $rodku grubo$ci posadzki, lub
zbrojeniem rozproszonym. Rodzaj i rozstaw zbrojenia lub ilos¢ zbrojenia rozproszonego okresla dokumentacja
projektowa.

5.2  Wykonanie podkiadéw betonowych:
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— Do wykonania posadzek mozna przystapi¢ po zakoriczeniu robét budowlanych stanu surowego i rob6t tynkarskich oraz
robot instalacyjnych wraz z prébami cisnieniowymi instalacji ulegajacymi zakryciu.

— Temperatura pomieszczen powinna wynosi¢ minimum +50C.

— Podtoze powinny by¢ trwate, nieodksztatcalne, o powierzchni czystej i szorstkiej, z podziatem na szczeliny dylatacyijne.

— Powinny by¢ utozone warstwy izolacyjne.

— W podktadach betonowych maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie moze przekroczy¢ 1/3 grubosci..

— Mieszanke betonowg podktadu nalezy doktadnie zagesci¢, a powierzchnie wyréwnac i zatrze¢ na gtadko.

— Wykonany podktad powinna by¢ przez co najmniej 7 dni chroniona przed wysychaniem i nie powinna by¢ udostepniana
do chodzenia wcze$niej niz po 3 dniach od wykonania.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci powinna obejmowac:

— sprawdzenie materiatéw pod wzgledem ich zgodno$ci z aktualnymi normami, dokumentacjg techniczna,

— sprawdzenie wykonania podkfadu,

7. OBMIAR ROBOT

Nie przewiduje sie prowadzenia obmiardw rob6t.

8.  ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych, sprawdzeniu podlega:

— zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,

— rodzaj i jako$¢ zastosowanych materiatéw (certyfikaty i deklaracie)

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca,

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

Dz. U. nr 75/2002 Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie

PN-EN 206:2014-04  Beton -- Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$¢.

PN-EN 206:2014-04  Beton -- Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$¢

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody

zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

PN-B-06251:1963 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

PN-EN 12504-2:2002 Badania betonu w konstrukcjach -- Cze$¢ 2: Badanie nieniszczace -- Oznaczanie liczby odbicia

PN-EN 12504-4:2005 Badania betonu -- Cze$¢ 4: Metoda ultradzwigkowa

Swiadectwa dopuszczenia ITB, atesty PZH dla poszczegoinych wyrobow.

STBO07- WYKLADZINY PCV, DYWANOWE (CPV 45432111-5)

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t polegajacych na
utozeniu wyktadzin z PCV oraz wyktadzin tekstylnych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét
wyszczegolnionych ponizej.

— Wykonanie wyktadzin PCV

— Wykonanie wyktadzin tekstylnych

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz ST.

2. MATERIALY
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W czasie realizacji robdt objetych niniejszg SST nalezy wykorzystywaé nizej wymienione materialy:

—  Wyktadziny systemowe z PCV,

— Wyktadziny tekstylne

— Preparat gteboko penetrujacy,

— Klej do klejenia wyktadzin,

— Listwy podtogowe.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Do wykonania robét zwigzanych z wykonaniem wyktadzin podtogowych moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponizej lub

inny zaakceptowany przez Inzyniera projektu:

— Noze do przycinania wyktadzin,

Pace i szpachelki stalowe,

Watki dociskowe,

— Linialy stalowe,

Zgrzewarka do wykfadzin.

4. TRANSPORT

Materialy i elementy mogq byC przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy

konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci i szkodliwymi wptywami

atmosferycznymi.

Wyktadziny rulonowe oraz kleje przeznaczone do ich mocowania powinny by¢ sktadowane w pomieszczeniach zamknietych,

suchych, w temperaturze 5-25°C. Nalezy je chroni¢ przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Kleje zachowujg

trwato$¢ przez 6 miesiecy.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty budowlane zwigzane z utozeniem wyktadzin nalezy wykonaé zgodnie z polskimi normami oraz wytycznymi

technologicznymi producenta.

5.1.  Opis prowadzenia prac

— Podkiad pod posadzke nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w SST. Podktad pod posadzke powinien
stanowi¢ czysta, niepylaca powierzchnie, 0 wytrzymato$ci na $ciskanie >12 MPa i wilgotnosci max. 3% dla podktadow
cementowych i max. 1,5% dla podktadéw anhydrytowych i gipsowych.

— Do wykonania napraw podktadu nalezy stosowaé zageszczong drobnym piaskiem mase wygtadzajaca, uzywajac
gtadkich pacek lub szpachelek. Po 24 godzinach od wykonania napraw mozna przystapi¢ do dalszych prac.

— Do wykonania posadzki z wyktadziny rulonowej mozna przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich robét budowlanych stanu
surowego i robdt wykoriczeniowych oraz po zakoriczeniu robét instalacyjnych, facznie z przeprowadzeniem préb
ci$nieniowych instalacji.

— Temperatura, w ktorej wykonuje sie posadzki z wyktadzin PCV, dywanowych nie powinna by¢ nizsza niz 10°C.

— W obrebie jednego pomieszczenia, o ile projekt nie przewiduje inaczej, posadzka powinna byé wykonana z jednego
rodzaju wykfadziny, o jednolitej barwie i wzorze.

— Przed przystapieniem do uktadania wykfadzin, podioze betonowe nalezy zagruntowaé preparatem gteboko
penetrujgcym, zgodnie z zaleceniami producenta wykfadzin.

— Wyktadzine nalezy, na co najmniej 24 godziny przed utozeniem roztozy¢ na podktadzie.

— Uklad spoin miedzy ptytami nalezy tak rozplanowaé, aby nie wypadty one w miejscach intensywnego ruchu i w miare
mozliwo$ci przebiegaty prostopadle lub réwnolegle do $cian.

— Wykiadziny uktada sie cata powierzchnia na podktadzie przy uzyciu emulsji antyposlizgowej zalecanej przez producenta
wyktadziny. Plyty docinane dopasowuje sie przycinajac je ostrym nozem. Powierzchnia utozonej wyktadziny nie moze
mie¢ sfatdowan i pecherzy, brzegi arkuszy powinny $cisle do siebie przylegaé.

— Posadzke z wyktadziny nalezy wykonfczyé przy $cianach listwami okreslonymi w projekcie.

— Zgrzewanie wyktadzin rulonowych nastepuje po przyklejeniu wyktadzin do podktadu oraz catkowitym wyschnieciu kleju.
Kolor pretéw z nieklasyfikowanego PCV dobiera sie zgodnie z dokumentacjg kolorystyczng obiektu lub zaleceniami
Inwestora lub Inzyniera.

— Wystajace zaokraglenia spawdw nalezy $cina¢ ostrym nozem przystosowanym do tego rodzaju robdt.

6.  KONTROLA JAKOSCI

6.1.  Przebieg kontroli jakosci robot
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Kontrola jakosci rob6t przy wykonywaniu podtog z wyktadzin polega na sprawdzeniu wszystkich faz pracy przy wykonywaniu

podktadu i uktadaniu posadzki.

Kontrola jako$ci powinna obejmowac:

— Sprawdzenie materiatéw pod wzgledem ich zgodno$ci z aktualnymi normami, dokumentacja techniczna i niniejsza ST,

— Sprawdzenie wykonania podktadu,

— Sprawdzenie poprawno$ci wykonania posadzek z wyktadzin.

Podczas odbioru jakosciowego wyktadzin, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy sprawdzic:

— Zaswiadczenie, o jako$ci wystawione przez producenta,

—  Swiadectwo dopuszczenia do stosowania wyktadzin w tego typu obiektach,

— Gatunek dostarczonych wyktadzin,

— Jednolito$¢ wzoru lub barwy.

Wyktadziny powinny posiada¢ oznaczenia na spodniej powierzchni:

— Dane producenta,

— Oznaczenie rodzaju, barwy i gatunku,

— Numer $wiadectwa dopuszczenia do uzytku w budownictwie lub obowigzujacej normy.

Kontrola jakosci wykonanej posadzki obejmuje sprawdzenie:

— Poprawnosci przylegania wyktadziny do podtoza (niedopuszczalne jest wystepowanie miejsc nieprzylegajacych, fatd,
pecherzy, odstajacych brzegow),

— Wygladu powierzchni — powierzchnie powinny by¢ rowne, czyste, gladkie, niezanieczyszczone.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest:

— Ulozenie wyktadzin dywanowych — m2 (metr kwadratowy),

— Ulozenie i zgrzewanie wyktadzin PCV — m2 (metr kwadratowy),

— Przymocowanie listew przysciennych — m (metr biezacy),

8.  ODBIOR ROBOT

Odbior podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych etapach:

— Po utozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,

— Podczas uktadania podktadu,

— Po catkowitym stwardnieniu podktadu.

Odbidr podktadu powinien obejmowaé sprawdzenie:

— Jakosci zastosowanych materiatow,

— Prawidtowosci utoZenia kolejnych warstw,

— Grubo$ci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,

— Réwnosci i zachowania dopuszczalnych odchylek ptaszczyzny podktadu,

— Prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podktadzie,

— Poprawnos$ci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Odbior koncowy robot podiogowych powinien obejmowacé:

Ocene zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacjg techniczna,

Jakosci zastosowanych materiatow,

Sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapiséw w

— Dzienniku budowy,

Odbior posadzki powinien obejmowac:

— Ocene wygladu zewnetrznego,

— Sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

— Sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem,

— Ocene prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.

Dopuszczalne tolerancje:

— Odchylenie powierzchni podktadu lub posadzki od ptaszczyzny nie moze przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej diugosci
lub szeroko$ci pomieszczenia,

— Przeswit pomiedzy dwumetrowa tatg przytozona w dowolnym miejscu nie moze by¢ wiekszy niz 5 mm,

— Odchylenie spoiny od linii prostej nie moze by¢ wieksze niz 1 mm/m lub 5 mm na catej dtugosci spoiny w pomieszczeniu.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca,
9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuje:

— Zakup materiatéw

— Transport materiatéw na miejsce sktadowania na placu budowy,

— Transport do miejsca wykonywania prac,

— Oczyszczenie i zagruntowanie podtoza,

— Rozktadanie wyktadzin,

— Przyciecie materiatu,

— Ukladanie wykfadzin na klej,

— Mocowanie listew przysciennych,

— Zgrzewanie wyktadzin,

— Usuniecie ewentualnych zanieczyszczen i umycie wyktadziny,

— Uporzadkowanie stanowisk pracy.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Czes$¢ | — Roboty ogélnobudowlane.
— PN-B-89002 Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy podtogowe z polichlorku winylu.

Uwaga: Cytowane w kolejnych przyktadach normy, dokumenty i przepisy byly aktualne w czasie opracowywania
poszczegolnych specyfikacji. Cze$¢ z nich ulegta dezaktualizacji i przytaczanie wymaga sprawdzenia.

STBO08- TYNKI(CPV45410000-4)

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw gipsowych oraz
cementowo-wapiennych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét
wyszczegodlnionych ponizej.

— Tynki gipsowe

— Tynki cementowo-wapienne

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2. MATERIALY

Do wykonania tynkdw gipsowych, cementowo-wapiennych nalezy stosowac gotowe zaprawy.

3. SPRZET

— Pion, poziomica, tata aluminiowa, paca elastyczna, paca-cykliniarka,

— Mieszarka do wytwarzania zapraw, agregat tynkarski, sprezarka, pompa, koficéwka natryskowa.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy
konstrukciji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci oraz warunkami atmosfertycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

51  Ogoélne wymagania dotyczace robét
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— Przed rozpoczeciem prac tynkarskich nalezy dokonaé¢ odbioru elementéw wyposazenia oraz instalacji. Podtoze powinno
by¢ suche, stabilne, rowne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych ostabié¢ przyczepno$é
zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, tuszczéw, wosku, resztek Srodkéw antyadhezyjnych i farb.

— Stabo zwigzane fragmenty powierzchni nalezy odku¢, za$ elementy luzne lub stabo zwarte usuna¢ szczotkq stalowa.

— Narozniki oraz krawedzie przy otworach okiennych i drzwiowych, przejsciach lub przepustach nalezy zabezpieczy¢
poprzez osadzenie ocynkowanych profili stalowych. Polaczenia $cian wykonanych zréznych materiatéw nalezy
bezwzglednie dozbroi¢ podtynkowymi siatkami z wiokna szklanego tak, aby zabezpieczy¢ tynk przed pekaniem.
Podobnie nalezy dozbroi¢ naroza przy otworach w murze (np. drzwi, okna itp.), w celu unikniecia rys skosnych.

— Wymagane jest zastosowanie zalecanej przez dostawce systemu i zatwierdzonej przez Architekta i Inwestora emulsji
gruntujacej w celu wyréwnania chfonnosci podioza i zwigkszenia przyczepnosci tynku.

— Tynk naktada sie za pomocg agregatu tynkarskiego zgodnie z zaleceniami producenta. Narzucong zaprawe wyréwnac
przy uzyciu faty i pozostawié do wstepnego zwigzania. Swiezy tynk wyréwnywac, az do uzyskania rownej powierzchni.
Moment przystapienia do zacierania nalezy wtasciwie okresli¢ tak, aby nie nastapito zbytnie przesuszenie powierzchni
tynku.

— W czasie wysychania tynkow nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje pomieszczen. Wykonawca wypetni przerwy
kompensacyjne miedzy Scianami murowanymi a spodami stropow zelbetowych (wetna mineralna) po otynkowaniu
nalezy naroze nacig¢ i wykonczy¢ je biatlym akrylem pod malowanie.

— Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy zabezpieczenie elementdw bezpo$rednio sasiadujgcych z powierzchniami
tynkowanymi: o$cieznice okienne, oscieznice drzwiowe, zabudowy szafek instalacyjnych , przejscia instalacyjne itp.

6.  KONTROLA JAKOSCI

Wszystkie materialy do wykonania rob6t musza odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i specyfikacii

technicznej oraz muszg posiada¢ $wiadectwa, jakosci producentow i uzyskac akceptacije Inspektora Nadzoru.

Kontrola, jakosci wykonania rob6t polega na zgodno$ci wykonania robdt z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg

techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Kontroli jakosci podlega:

— Zgodnosci wykonanych rob6t z dokumentacig projektowg

— Jakos¢ uzytych materiatow (z dokumentéw lub badan)

— Prawidtowosci przygotowania podtoza,

— Przyczepnosci tynkéw do podioza,

— Wygladu powierzchni tynku — nieregularno$ci oraz nieréwnosci powierzchni tynku nie powinny rzuca¢ si¢ w oczy w
normalnym o$wietleniu. Ocena powierzchni tynku w $wietle smugowym (sztucznym $wietle padajacym pod
ostrym katem albo Swietle stonecznym) nie jest miarodajna. Pecherze w gotowej powierzchni tynku sg
niedopuszczalne, jak rowniez wigksza liczba skoncentrowanych rys i pekniec, nawet o szeroko$ci nie przekraczajacej
0,2mm,

— Prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynku — odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie moze by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej diugo$ci taty kontrolnej 2m;
odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wigksze niz 2 mm na 1m i ogbtem nie wiecej niz 4mmw
pomieszczeniach do 3,5m wysokoSci oraz nie wigcej niz 6mm w pomieszczeniach powyzej 3,5m  wysokoSci;
odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wieksze niz 3mm na 1m i og6tem nie wiecej niz 6 mm
na catej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.); odchylenie przecinajacych sie
ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji nie wieksze niz 3 mm na 1m.,

— Wykoniczenie tynku na narozach i szczelinach dylatacyjnych — krawedzie, profile oraz fugi muszg wykazywac idealnie
prostoliniowy przebieg, nie mogg by¢ naruszone ani pofalowane.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest m2.

8.  ODBIOR ROBOT

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Odbior tynkédw powinien

sie odby¢ po ich wykonaniu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuje:
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— Zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbgdnych materiatow, konstrukcji lub wyrobdw
potrzebnych do wykonania robdt,

— Koszt wykonania niezbednych rusztowar i pomostéw roboczych wykonanych oraz ich rozbiorki wg wiasnej dokumentacii
Wykonawcy,

— Obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,

— Przygotowanie podtoza,

— Umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

— Osiatkowanie bruzd,

— Obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

— Wykonanie tynkéw,

— Reperacja tynkdw po dziurach i hakach,

— Wykonanie wszystkich innych robot niezbednych do wykonania robét tynkarskich.

— Posprzatanie po wykonanych pracach.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betondw. Specyfikacja. Pobieranie prébek, badanie i ocena przydatnosci wody

zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesoéw produkcji betondw.

PN-EN 459-1-2012 Wapno budowlane. Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 998-2:2012 Wymagania dotyczace zaprawy do muréw. Czg$¢ 2: zaprawa murarska.

PN-EN-197-1:2012 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku

PN-ISO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdédw zapewniania jakosci i zarzadzanie

systemami zapewniania jakosci.

PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe - Cze$¢ 1: Definicje i wymagania

Dokumentacje i specyfikacje w zaméwieniach publicznych”, Izba Projektowania

Budowlanego, Warszawa 2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$¢ B — Roboty

wykonczeniowe, zeszyt 1, Tynki”, wydane ITB — 2003r.

STB09- MALOWANIE (CPV 45442110-1)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot malarskich

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét
malarskich.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

21. Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

2.2.  Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami akrylowymi na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcieiczong
woda w stosunku 1:1 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;.

3. SPRZET
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Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:

— pedzle i watki,

kuwety malarskie,

— drabiny.

Inny sprzet

4, TRANSPORT

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy

konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna byé nizsza niz +8°C. W okresie zimowym

pomieszczenia nalezy ogrzewaé¢. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny byé ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po

zakoniczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej
+1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodéw
wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych. Gruntowanie i malowanie $cian i sufitdw mozna wykonac po:

catkowitym ukoniczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

catkowitym ukoriczeniu robot elektrycznych,

catkowitym utoZeniu posadzek,

usunieciu usterek na tynkach.

Sciany istniejace po oczyszczeniu, przygotowaniu podioza, wyréwnaniu gipsem szpachlowym, cekolowaniu ipo

zagruntowaniu, malowac¢ 2-krotnie farbami. Nowe $cianki po zagruntowaniu malowa¢ 2-krotnie farbami. Stosowac farby

przeznaczone do uzytku wewnetrznego trudnoscieraine.

5.1. Przygotowanie podiozy

Wszelkie luzne nie zwigzane z podtozem warstwy nalezy usuna¢ i uzupetni¢ szpachla gipsowa. Podioze posiadajace drobne

uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione przez wypetnienie ubytkdw szpachlg gipsowa. Powierzchnie powinny by¢

oczyszczone z kurzu i brudu. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ szpachlg gipsowa.

5.2. Gruntowanie

Przy malowaniu farbami akrylowymi na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcieficzong

woda w stosunku 1:1 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

Powtoki z farb powinny:

— roéwnomiernie pokrywac podioza, bez zaciekéw, smug, przeswitdw, plam, pecherzy, odpryskow i $ladéw pedzla,

— by¢ trudnoscieralne, niezmywalne przy stosowaniu srodkdw myjacych i dezynfekujacych,

— w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz Dokumentacjg Projektowa,

— nie mie€ przykrego zapachu.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.  Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowacé:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystoSci.

— Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapic nie wcze$niej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoficzeniu ich wykonania:

— dla farb akrylowych nie wcze$niej niz po 7 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac¢:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— réwnomiernosci roztozenia farby,

— jednolitosci natezenia i zgodnosci barwy ze wzorcem,
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— braku przeswitéw,
— braku odpryskéw, spekan, pecherzy, tuszczacych si¢ odstajacych ptatkéw powtoki, wgtebien, plam, smug, zaciekéw,
widocznych $ladéw pedzla i innych niedopuszczalnych usterek.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest m2.

8.  ODBIOR ROBOT

8.1.  Odbior podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych

lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢

naprawione przez wypetnienie ubytkéw odpowiedniq szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z

wymaganiami w pkt. 5.1. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed

gruntowaniem oczyscic.

8.2.  Odbior robot malarskich

— Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego roziozenia farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatow powtoki, widocznych
okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jako$ci wykonania.

— Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka,
wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

— Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zarysowanie.

— Sprawdzenie przyczepno$ci powloki do podioza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem powtoki od
podtoza.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez
kilkakrotne potarcie mokrag miekka szczotka lub szmatka.

—  Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo odnotowane.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

— dostawe materiatéw

— wykonanie niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych wykonanych oraz ich rozbiérki wg wiasnej dokumentacii
Wykonawcy.

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— zagruntowanie podfoza,

— malowanie

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-EN 1062-1:2005 Farby i lakiery- Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na zewnatrz na mury i beton -
Cze$¢ 1: Klasyfikacja

— atesty i Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie dla zastosowanych farb i lakierow.

STB10- DRZWIDREWNIANE (CPV 45421100-5)

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania, osadzenia i odbioru drzwi
drewnianych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST
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Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujq wszystkie czynno$ci umozliwiajace imajace na celu osadzenie drzwi

drewnianych w o$cieznicach

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa oraz ST.

2. MATERIALY

Zastosowanymi materiatami przy osadzaniu drzwi drewnianych sa;

— skrzydta drzwiowe,

— oScieznice

— elementy taczace,

— okucia,

— akcesoria;

Parametry techniczne materiatéw muszg by¢ zgodne z dokumentacja projektowa,

3. SPRZET

— Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Stolarka drzwiowa konfekcjonowana jest dostarczana w jednostkach tadunkowych, zabezpieczajacych te wyroby przed

uszkodzeniem badz zniszczeniem. Poszczegoine wyroby taczy sie w zwarte tadunki transportowe, przy uzyciu palet.

5. WYKONANIE ROBOT

Drzwi drewniane powinny by¢ osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacjg techniczng, zaleceniami i instrukcjg

wbudowania, akceptowang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Montaz drzwi drewnianych powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z wymaganiami technicznymi.

Przed przystapieniem do robo6t wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z cato$cig dokumentacii

technicznej, oraz projektem organizacji rob6t, wykonanym przez Inzyniera rob6t. Wszelkie ewentualne niejasnosci w

sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegolnych opracowan przed przystapieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu

akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementoéw lub rozwigzan

projektowych mogacych mie¢ wplyw na no$no$¢ obiektéw nalezy uzyskaé dodatkowa akceptacje projektantow.

Przed rozpoczeciem robét nalezy zapoznac sie z warunkami istniejacymi w miejscu osadzenia drzwi, i upewnié sie, ze

zapewniajg one mozliwo$¢ bezusterkowego wykonania prac.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci powinna obejmowa¢ nastepujace badania:

— sprawdzenie wymiaréw — dopuszczalne odchytki wymiaréw wg PN-M-02139;

— sprawdzenie wykonania skrzydla drzwiowego, na powierzchniach widocznych po zamontowaniu powinien by¢
zapewniony styk krawedzi cze$ci potgczonych, rama skrzydta drzwiowego powinna byé prosta, bez skrzywien, skrecen,
wichrowatosci i trwatych odksztatcen;
skrzydto drzwiowe nie powinno wykazywac peknie¢, skrzywien, wichrowato$ci, odchytka w wymiarach +1 mm;

— sprawdzenie wykonania oscieznicy drzwi - dopuszczalne przesunigcia ptaszczyzn bocznych ramy o$cieznicy
wzgledem siebie nie powinny przekracza¢ £0,3 mm;

— sprawdzenie osadzenia i zamontowania oku¢ — konstrukcja wyrobu powinna zapewni¢ wspdtosiowo$¢ zawiasow —
dopuszczana odchytka nie powinna przekracza¢ +1 mm;

— sprawdzenie dziatania drzwi — skrzydto drzwiowe pod wptywem sity przyloZzonej do klamki lub gatki powinno sie
otwiera¢ i zamyka¢ swobodnie, bez zahamowaé, zgodnie z ich przeznaczeniem. Masa obcigznikéw zastepujacych te site
przy dynamicznym zamykaniu skrzydta drzwiowego powinna wynosi¢ wiecej niz 2,5 kg. ,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg robét jest [szi]

8.  ODBIOR ROBOT

Wg wymagan ogélnych

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci
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Placi sie za osadzenie drzwi wraz z ich kompletnym wykoriczeniem i wyposazeniem.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— Dz. U. nr75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”;

Polskie normy:

— PN-EN 1191:2013-06  Okna i drzwi -- Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie -- Metoda badania

STB11- SLUSARKA ALUMINIOWA (CPV 45421100-5)

1. WSTEP

1.1  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru $lusarki aluminiowe;.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie $lusarki
aluminiowej.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace rohot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacjq projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Dobor ksztattownikéw, okuc, akcesoriéw, elementéw wchodzacych w skiad konstrukcji oraz sposéb zamontowania
konstrukcji uwzglednia:

—  bezpieczenstwo poZarowe - w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia oraz odpornosci ogniowej,

— ochrone, przeciwdzwigkowa, pomieszczen,

—  wlasciwosci wytrzymatosciowe,

— wymagania ochrony cieplnej,

— wymagania dotyczace szczelnosci na przenikanie wody opadowej,

— wymagania dotyczace przepuszczalnosci powietrza,

— aspekty odpornosci na korozje.

Materiaty stosowane do wykonania $lusarki aluminiowej powinny posiadac:

—  Aprobaty Techniczne lub byc produkowane zgodnie z obowiazujagymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje, Zgodnosci z Aprobata, Techniczna, lub z PN.

Konstrukcje wykonac kompletnie z okuciami, uszczelkami i powtokami lakierowanymi proszkowo. Ponadto musza, byc
catkowicie izolowane, pozbawione mostkéw termicznych, zapewnic kompensacje, wydtuzen termicznych, zdylatowane w
miejscach wystepowania dylatacji budynku. Wszystkie potaczenia i zakotwienia musza, byc pewne i stabilne, pozbawione
nieréwnosci i szczelin na stykach. Nalezy zapewnic odprowadzenie wody z wnefrza konstrukcji oraz przewietrzanie za
posrednictwem systemowych rozwiazan.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed rozpoczeciem montazu elementow stolarki i $lusarki nalezy sprawdzic:

— prawidlowosc wykonania konstrukcji aluminiowych,

—  moZliwosc mocowania elementéw do budynku,

— jakosc dostarczonych elementéw do wbudowania.
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Wykonawca przed wyprodukowaniem i wykonaniem montazu okien i drzwi aluminiowych zobowigzany jest dostarczy¢ do

zatwierdzenia przez gtéwnego projektanta:

— rysunki warsztatowe okien i drzwi, obliczenia i detale dojscia do innych wykonczen elewacyjnych

— prébki wykoficzen (lakieréw) i okué

5.1.  Montaz $lusarki okienno-drzwiowej

MontaZ konstrukcji aluminiowo-szklanych prowadzic zgodnie ze sztuka, budowlana, warunkami technicznymi wykonania i

odbioru robot i wytycznymi dostawcy rozwiazan systemowych, zwracajac szczegéina, uwage, na:

— montaZ oscieznicy nalezy wykonywac po pracach wykonczeniowych podtdg i scian,

— przed zamontowaniem drzwi nalezy prawidiowo przygotowac otwér do ich wprawienia, powierzchnie osciezy nalezy
wyréwnac oraz starannie oczyscic z wszelkich drobin,

— w przypadku montazu oscieznic w scianach z cegly silikatowej nalezy zabezpieczyc fragmenty scian przed
zabrudzeniem i uszkodzeniem folia, malarska,

— oscieznice, drzwiowa, nalezy ustawic tak, by skrzydto otwierato sie, na whasciwa, strone;

— przed wstawieniem osciezy trzeba okleic jej brzeg samoprzylepna tasma papierowa, aby zapobiec zabrudzeniu
nadmiarem pianki montazowej uzZywanej podczas uszczelniania,

— stupy oscieZy nalezy rozeprzec u podstawy tak, by podczas prac montazowych zachowaly pozycje, réwnolegta,

— za pomoca, poziomicy nalezy sprawdzic, czy belka oscieznicy ustawiona jest idealnie poziomo; wszystkie katy
wewnetrzne oscieznicy musza, miec po 90 stopni,

— oscieznice, nalezy ustabilizowac klinujac ja_drewnianymi kotkami: z gory, z dotu oraz po bokach; nastepnie nalezy
ponownie sprawdzic, przy pomocy poziomicy ustawienie oscieznicy;

—  oscieznice, mocuje sie,do muru kotwami; na kazdym ksztattowniku musza, byc co najmniej dwa, jeden u podstawy (max.
200 mm od krawedzi) i jeden w takiej samej odlegtosci od géry konstrukcji; maksymalny rozstaw kotew — poziomych 950
mm, pionowych — 750 mm; gtebokosc wierconego otworu powinna byc wieksza o 1,0-1,5cm od diugosci kotka
rozporowego,

— wkretow nie nalezy dokrecac zbyt mocno, aby nie dopuscic do ewentualnego wygiecia oscieznicy, oscieznice, uszczelnic
pianka montazowa; przed wykonaniem tej czynnosci mozna dobrze zwilZyc woda, powierzchnie, oscieznicy, aby pianka
lepiej przylegata, po stwardnieniu pianki (ok.12h) jej nadmiar odciac ostrym nozem, w przypadku konstrukgji p.poz.
oscieZnice, uszczelnic zgodnie z wytycznymi producenta stolarki.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci robét powinna obejmowacé:

— kontrole elementéw sktadowych,

— kontrole wykonania montazu,

— kontrole wykonania montazu zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i instrukcjg producenta.

Materiaty przeznaczone do wbudowania muszg posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢ zaakceptowane przez Inspektora

Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatow oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robdt dla montazu drzwi, okien jest [kpl] lub [szt], dla montazu fasad jest [kpl], [szt] lub [m2]

8.  ODBIOR ROBOT

Poszczegolne etapy wykonania montazu $lusarki okiennej i drzwiowej powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez

Inspektora Nadzoru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez

hamowania postepu robét.

Sprawdzeniu podlega:

— prawidtowy montaz osciezy i drzwi

— zgodnos¢ z dokumentacijg techniczng,

— zgodnos¢ z materiatami referncyjnymi, wzorcami i probkami

— rodzaj zastosowanych materiatdw, wykoriczen, okug.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,
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— obsluge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

— dostarczenie materiatéw

— montaz $lusarki aluminiowej z kompletem oku¢,

— regulacje zawiasow, zamkow,

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— prace poprawkowe.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacii
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz. U.z2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z pdzn.
zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 . Nr 75, poz. 690 z pdzn. zmianami).

— Przepisy BHP przy robotach budowlanych i transportowych.

— Aprobaty techniczne

STB12- WYPOSAZENIE (CPV 45450000-6)

1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru wyposazenia

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt
wyszczegolnionych ponizej.

— Montaz wyposazenie statego

— Dostawa wyposazenia ruchomego

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz ST.

2. MATERIALY

Zastosowane materiaty powinny posiada¢ wymagane certyfikaty, znak bezpieczenstwa CE, atesty zgodne z obowigzujacymi
normami oraz prawem budowlanym.

Materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacjq projektowa i opisem technicznym.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢é przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

5 WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przed montazem musi dostarczy¢ do zatwierdzenia probki materiatéw i wykonczen, rysunki warsztatowe.

Przed wykonaniem mebli wykonawca musi zdja¢ wymiary z natury i odpowiednio rozmierzy¢ moduty.

6.  KONTROLA JAKOSCI

Poszczegoine etapy montazu wyposazenia powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Fakt ten
nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.
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Kontrola jako$ci rob6t powinna obejmowac:

- kontrole stanu podtoza

- kontrole wykonania montazu modutow

- kontrole wykonania cokotéw, obrébek

- kontrole wykonania zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i instrukcjg producenta.

Materialy przeznaczone do instalacji muszg posiada¢ odpowiednie atesty oraz byC zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatow oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg roboét jest [szt.] lub [kpl.].

8.  ODBIOR ROBOT

Poszczegoine etapy wykonania montazu wyposazenia powinny by¢é odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Odbior powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu
robot.

Sprawdzeniu podlega:

— prawidtowy montaz mebli

— prawidtowe wykonanie detali: cokotéw, elementdw graficznych

— zgodnos¢ z dokumentacijg techniczng,

— rodzaj zastosowanych materiatow, wykoriczen

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

— Przygotowanie stanowiska roboczego,

— obstuge sprzetu,

— przygotowanie podioza wraz z korektg nierownosci i uprzatnigciem powierzchni

— instalacja wyposazenia

— wykonanie obrébek, cokotow

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— prace poprawkowe.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentacii
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. 22004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodno$ci wyrobdw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z pdzn. zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pézn. zmianami).

Przepisy BHP przy robotach budowlanych i transportowych.

Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow.

Atest Panstwowego Zakiadu Higieny

Aprobaty ITB, rekomendacje ITB
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